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OD 4000 PUNCH,
OD 4800 PUNCH

and

OD 3500 COMBO
BINDING STATION

Setup & Operator Manual

Issue 3 April, 99
Performance Design Inc.

The Office Doty (0D 4000 electric
punch, shown on the inside cover
has been designed o punch most
any job that may pass through your
cffice. Mo matter what lype of
binding you need too carry oul, the
OO0 4000 car punch the job, It will
punch up to 17 sheets of 2010
(80gsm} copy paper at one time
while maintaining perfect alignment,
The maximum punching length is
11" or Ad BEuropean [ormat. The
minimum size is any sheet smailer
than 11",

The Office Duty (O0D 4800) manual
punch, shown on the inside covear, is
the exacl same machine as the 0D
4000 punch described through-out
this manual except that it has a
mariual pull handie 1o punch the
paper. Al descriptions, operations,
atlachments described for the D
4000 and binding modules apply 10
the ©OD 4800 with the exception of
anything electrical.

oD 3500 Combo Binding Station
The Combo Binding Station is a
basea unit that supports three
dilferent binding modwles, Each
module attaches in a maller of

Pt RAIC T T

PERFORATRICES
OD 4000 ET OD 4800
et
POSTE DE RELIURE
COMBINE OD 3500

Manuel de réglage et
d’utilisation

Edition 3 d'Avril 1999
Performange Design Inc,

La pedoratrice electrique de bureau
(0 40009, iNustrea sur la page de
garde. a ele cangue pour réaliser |a
guasi totalité des travaux de
perforation @ elfectuer dans votre
bureau. Guel que soil le type de reliure
darl vous avez besoin, la 0D 4000
pew effectuer 1a tache. Elle permet de
perorer en une seule fois jusqu'a 17
feuilles de papier copie {B0 gsm) tout
en assurant un alignement parfait. La
longueur maximalte de perforation est
11" ou e format Eurcpéen Ad, La
dimension minimake est toute fedille
plus petite que 11"

La peroratrice manuelle [(O0 48007,
illrstree sur la page de garde, est une
maching exactement idantique & 1a
perioratrice OO0 4000 décrile dans g
manuel excepté quale posséds un
levier de cammande manuelle pour
perlerer le papier. Toutes descriptions,
INSIruCions et annexes foormies pour
la GO 4000 &) zes modules de refiures
g'applhguent 3 la DD & I'exception de
ce qui concerme la partie élegtrigque.

Posta de Relivre Combing 00 3508
Le poste de reliure combing est une
plate-forme gui regoit trgis modules de
reliure différents. Chaque madute
s'adapte en quelqaes minues.

L
1% |

0D 4000
PERFORADORA
oD 4800
PERFORADORA y
OD 3500 ESTACION
ENCUADERNADORA
COMBO

Organizacion y Manual
del! Operador

Pubficade ef 3 de Abril de 1993
Performance Design Inc.

La perforadeora elécirica para oficing
{00} 4000 que aparece en la cubiera
interior, ha sido disenacda para pedarar
casi cualguier documenta de oficing,

Esta es capaz de perfarar de una sdla
vez hiasta 17 hojas de papel copa
bond de 20 . {80 gr] manteniends
snuitaneaments una alineacion
perfecta. La medida maxima de
campresién as 11" o A4 para farmato
Europen, La medida minima es la de
oualguier hoja de mencs de 11°

El manual de la perforadora para oficina
(0 48007 que aparece en la cubierta
interiar. representa exactamente a la
misma maquina perforadara QO 4000,
descqla en este manual, 8 excepcidn do
que conliene un manual para &
manubrio para perforar el papel. Todas
las descripcidnes, Nstruccidngs v
adicidnes recomentadas para ln QD
4000, asi coma para los madulos de
encuadernacion, son validas para la 0D
480) con excepcion de cuestidnes
elécticas.

00 35010 Eslacion Encuadernadora
Combo

La Estacion Encuadernadora Combo
e5 una uhidad con base, que sopona
trés diferenles madulos de
enguadernacion. Cada madulo se
intzgra en cuesticn de minulos.



minulgs, The altachment procedure
will be located in the module instruc-
tional =eclion of this manual.

There are three optional attach-
ments (modules) for the 00 4000,
CD 4800 Punch and OD 3500
Combo Binding Station,

They are:

G0 4300 Coil inserter

The plastic spiral insertar wilt bind
books up to 1-1/8" (28.6mm) thick
using coil diameter up to 1-1/4"
{30dmm). The unit attaches to Lhe right
gide of the Combo Binding Station or
QD 4000 /4800 Punches using two
wing nute for easy instailation.

oD 3200 Wire Closer

The wire closer is capable of binding
books up to 1-1/8" (28.6mm) thick, 1L
uses wire sizes from 31167 10 1-1/4"
It has an adjustable ¢losing bar far
the different size wires. Each end
can be adjusted independently to
abtain a parfect close. The umit
attaches to Ihe rear of the Combo
Binding Station or D 4000/4800
Punches using four knobs.

L'ingtallation de ces modules est
expliquée dans la section: inslruclion
de mise en place figurant dans ce
manuel.

[y & trois medules ophonnets pour las
perioratrices OD 4000, OD 4800 et la
posta de relivre combiné OO 3504

Ces irois oplions sonl:

Module d'inseriion des spirales OO 4300
Laccessowe d'insgriion des spirales
en plastique reliera les livees [UsoU'a
28,6 mm d'épaisseur en ulilisant des
spirales de 30 mm de diameatrs au
maximum. Cet accessoing s'attacha
sur ke cote droit du poste de reliure
combing ou des perfarairices OO
400000 4800 en utilisant deux vis
papillon pour une installation facile,

Wodufe de fermeture de reliures
métaltigues OO0 4200

Le moduls de fermeture de reliures
métalligues permet do relier des livres
jusgua 28,6 mm d'épaisseur. || ulilisc
des spirales de dimensions comprises
entre 4,7 et 63 mm. |l & une manatle de
fermeture ajustable pour ='adapter aux
diftérentes tailles de spirales. Chague
extrémité peut &tre réglée séparamend
pour cbienir une fermeture parfaite. Cet
ascesspire s'altache sur la face arrigre
du poste de reliure combing ou des
perforatricas D0 400000 4800 en
utilisant guaire boutans maletes.

g ®

El procoedimientade imegracion se
encuentra descrily &n la seccicn de
instrucciones para del madulo, en éste
mancal.

Existen Ires adilamenlos cpciondles
para el Q0 4000, ellos son las
Estacuiings de Encuadermnadcion Combo
QD 4800 y la D 3500.

Estos son:

A0 4300 Insertador de Espival

Et insertador para espiral de plastico,
encuadernara libros de 1-1/8
(28.6mm) de espasar, ulilizando un
ezpiral de diametro de 1-1/4" {30mm}.
El insertador se adhiere al lado
derecho de la maguing
encuadernadora o a las perforadoras
QD 4000/4800, utilizando dos tuercas
para facilitar la instalacion,

Of 4200 Cerrador de Alhambre

El cesradar de alhambre es capaz de
encuadernar libros de 1-1/8" (2B.8mm)
de espesor, Lihza clables desde 316"
hasta 1-1/4". Tiens una barra de cerrar
ajustable para cables de direrentes
tamanos. Cada exlremg pueds ser
ajustado independientements legrands
asiun ciegrre perfecto. Esta unidad se
incarpora a un costado de la Estacidn
Encuadernadora Combo o a las
perfaradoras OG0 4000/4B00, ulilizando
cualrd botoneas.

FPamar anl 172 - )



oo 4400 Comb Opener

The comb openear will bind books up
to 2" {51mm) thick. The opener has
an adjustable ring opener contral for
exact book placement. The unil
altaches to the rear of the Combno
Binding Station or 0D 4000/4800
Punches using lowr knobs.

All of the above modules can be
ordered whean ordering the O0
4000/4800 Funchas or the 00 3500
Combo Binding Station. Individual
units can be ordered at a latter date.
Each unit san be installed in a
matter of minutes. The caoil insener
can be attached and kept on the
machine perrmanently. If he wire
clogser module is installed on the
machine and the comb opener
madule is required; the wire closer
will have to be removed so that the
comb opener can be installed, The
ophosite is also rue. it takes less
than 5 minutes ta add or change
modulas an either punch ar Combe
Binding Station.

Far #000172 0 Teuy

Maodule d'auverture de refiures en
plastique 00 4400

Le moodule d'guveriure de reliures en
plastique refiera les livees jusgqu'a 51
mm d'epaisseur, Ce madule a un
sysieme reglable d'ouverture de la
reliure plastigue pour un
positionnement precis du livre, Cet
accessoire sallache surfa tace arrigre
du posie de reliure combing ou des
peroratrices O 4000700 4800 en
utilisan! quatre boutans meletes.

Tous les modules mentionnés ci-
dessus peuvent etre commandes en
meme lemps que [a commande des
peroratrices O0 400000 4800 ow du
poste de reliure combine QD3500. Ces
modules individuels peuvent &tra
commandes ultérieurement. Chaque
module peut 8lre installé en quelques
minutes. Le module d'insertion des
spirales peut Blre installé et laissé en
place. || ast indispensable d'inslaller g
module de fermeiure adapie au type
de {ermeture desiré (plastique ou
médalligue). |l ne faut que eing
minules pour retirer bn des modules et
en installer un autre.

[

o0 4400 Separador Combe

El separadar comibe encuadermara
libros desde hasia 27 (51mm}) de
aspesor. Este separador liene un anillo
de apertura de contral ajustable, para
la colocacidn exacta del libro. Esta
uridad se adhiere a un ¢asiado de la
Estacion Encuadernadora Combo asi
como 8 las perforadoras 00 4000/
4800, ulilizando cuatrd botones,

Todas los madulos mencionados
antertorments pueden ser adquiridos
al ordehar las perforadoras 4000/4 800,
asi como la encuadernadora 0D 3500,
La unidades individudles podran ser
ordenadas postericrmende, Cada
unigdad puede ser instalada en
cueshdn de minutas. El insertadar de
espiral despues de sar incorporado
podra dejarse instalado
permanenlemente en la magquina
permancnicmente. 5 el cerradar de
aihambrese encuentra instalacdo en la
maguina y &l méduloseparadar de
peine 0% recosans, ¢ cerrador de
alhambre lendra que ser emovido
para que el separador de poine pueda
ser nslalade, y vicevorsa, Ahadir o
cambiar maddulos en cualguiera de las
parforadoras, on en la Estacidn
Encuadernadtra Comba torma menos
de 5 minutos,
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by Colooue el peing an la rejilla 35
¢ Alistanda el freno del separador 35
ey jarviree
d) Celocacicn del libra en el peine 35
e] Eatableciends las margines 35

12) Agregando el Interruptor 36
Wersa al OO 4000
liuslracidnes para la orgamzacian

Ciagraima 1 Dado de Perforacidan . 6
Diagraima 2 Sistema de Pasador 7
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Topic: Page Number

Ciagram Ga  Mandrels

Ciagram 6b  Lexan Guide

Diagrann 6¢ nserer Operaticn
Diagram 6d  Inserler Adustment
Diagram Be  Culters

Ciagram 61 Crimpers

Diagram 7 Wire Clogee

Ciagram 82 Wire inserler

Diagram 8b  Closer Adjusling

Diagram 8¢ Closer Adiusting

Diagram 84 Closer Gperation
Diagram @ Cemb Opener

Diagram 10 Openor Operalicn
Diagram 11 Versa Switch
Traublashootivg 80 4000 11,13,
Troubleshoatiey Coil Ingeraer 26,
Elact. schematic G0 4000 [ 120)

Elezet., schematic 30 4000 [ 115%)

Elect. schentalic 00 4000 (230}

Elect. sehermatic Cail Inseder [120W)
Elect. schematic Coil Inscrer [2304)
D list 16-

11 Importam Salely Notice!
/\ bake sLre you read this
ff’ 1 section very carefully!
P \\ Learn {q recognize this
Safety Alert Symbol.

The 30 4000 has been designed 1o
provide a very high level of protection
19 an aperalos, Follow the guidelines
below while insialling, aperating and
FERENtAINiag your maching.

#  Flug the machine into an outlet
that praviges & 15-amp senvice
{16 amp lor European installa-
lign) that is prolected at the
customers circuil box,

* Always replace fuses with the

ph |
22
23
24
25
23
30
N
32
33
33
34
35
a6
14
28
12
14
15
2y
25
18

correct armperage and ype juse.

+  If rrachne cyolas on its own,
call deater rmmediataly lor
SOTVICE:.

* Mever bypass (op cover switch.

#  Turn pawer switch oft before
removing & die.

2) Placing your machine in 1he
proper |[acalion:
“, Before bfling machine,
/ I o tura power off. Remove
J o+ plug brem electrical
suppy lor personal
safety, The machine is very heawy!
Meyer atternp! to Ift machine by

I LTy i

Sujel: Numeros des Pages

Schema b Mandns 21

Schéma ob Guide Lexar 22

Scheéma g Forchonneriam du 23
moduls ¢insatian
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Colvenae
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Recherche ce panae DD 4000 11,113,114
Recharche ce e du modole 26, 28
dinsert:on des 5oira‘as
Schema glectngue 00 4000 (120 W) 12
Sohema €ectrigus C0 4000 {115 V) 14
Zchéma glectrigue DD 4000 (230 W) 15
Schema éectrigus da medue 27
dlinsartion des spirides (120 W)
Schéma electriqua d medue 28
dlinsertion des spirales (230 W)
Liste das matricas 16-18

1) informations impartantes tauchant
~ & lasécurite!
S Assuiez-vius e ire oe
S, paragraphe avec soin! Apprence
a reconnaitre ce symbole
d'alerte.

La machine G0 4000 a &té congue afin
e fournir un niveau Sleve de sécurilé a
Futilisateur. Suivez les recomamandations
induguées ci-dasseus sendant
lingtallation, I'utdisat-an et la
mainienance de volre machine.

# Raceordos votre machine a une prise
&lectrigue délivrart 15 ampéres (16
pour 'Europel & praténeés au nivesu
du beiter alectrgue do client

# Remplacer fouours les fusbles par
des fusibles de meme type et
dampicages coroet,

# Silameachine soometd'elle méme en
opéralion, appaloy immediaternent
vite EvEdeur

* Ne amais anailular linterroptear
camtact tu Cauyearc.e supedieur.

* bWettes lintereapteur dalimentation
Electriquis sur I pasizien arrél ayvant
de remplacer ure matrice,

2} Placer volre machine dans un
endroit approprié:
Avant de soulever votra
/ %, machine, metez linterrupteur
y ! o ahmentation glectrigue sue la
S % position arret Delranchez la
prige électrique pour votre
secure perserinello. La machine ot
tres lourde” M essaye? jomais de la
Soulever vous mama Deex personnes

Topico: Nitrnero de Pagina
Diagrama Ga Mandriles 21
Ciagrama Bb Guia Lexan 22
Ciagrama &c Operacién de 23
Inserlacion
Diagrama Bd Apusle del Insersar 24
Diagrama Be Cortadores 25
Diagrama &t Enganchadores 25

Diagrama 7 Ceirador del Cable 30
Diagrama 8a Insertador del Cable 31
Diagrama 8h Austando el Cierre 32
Diagrama 8¢ Ajustande el Cierre 33
Qiagrama 8d Operacdn de Cierre 33
Ciagrama & Separador del Peine 34
Diagrama 10 Cperacion de Aberura 35
Diagrarma 11 Inlerruptor Versa 36
Problemas Q0 45600 11.13,14
Problemas Inzenador de Espiral 26, 28
Esquema Electrico OO 4000 {1204 12
Esquema Elécirica OO0 4000 {115%) 14
Esquema Electrico OO 4000 (2304 15

Esquema Electrico Coil 27
sarker {1200)

Esguema Electrico Goil 24
[nsesrker {2300

Lista de dado i6-18

1) jlmportanie Nolicia de Sequridad!
' iAseruress de leer ésla
AN BRICIAN muy cuidadosamentel
L+ Y, Aprenda a reconacer éste
T simbolo de alerta,

El 0D 4000 ha sido designade para
proveer gl gperador coa un allo nrval
de proteccidn. Ohedesca las siguiente
guias. &l instalar. cperar y dar
rantermaments a Su mMAagUna.

# Coneste s maguing un enchufe
que proves semncic de 15-amp
cuya (16 amp para instalacidnes
Buropeads) caja de circuito esté
prolegida del clieme,

# Siempre reemplaze los fusiles con
lgs amperes v ipo de fusiles
COMaclas.

# Si a3 mAgquing sigue ¢l ciclo por si
mmsing, liamg inmediatamente ai
CONSEIoNano para sclicitar servicio
de ravisidn.

# Munca ingore &l switch de la
clbinrta supoanor

* Apagus 2l nteruplar eléclico
antas de remnvesr el dade

2} Cologue sumaguina en el lugar
apropiado
/‘x Apagus [ mdquing antes de
; ' S lewantarls. Descanocte €1

/ . s enchule del proveedar

glactnea par razones de
segurigad rersunnl La maguing es
Puy pesasild Moo ntenle levantar la
maauira usted ssla, Son necosarnas



yoursell. It necds two peopke to lift
maching. it should be lifted 2t each
side of the back end and sach side
of the front end

Flace the machne ona hard level
surface placing the fuot pedal on the
fioor i front of the maching, Sel aside
gsome room lor the books that have 1o be
punchied ans afso some room for the
bocks that had already Leen punched.

3} Providing power to the machine:
Pawer cord shall be

/

,.f; 1 certified far the couniry

/S = 5 where the machine wifl be
ittstafted.

Ptug ane end ol the power cord into
the back of the machine. The gther
end goes into the wall cullet. Install the
toet pedal plug intg sha receptacle,
which is localed on the lelt side of the
machine. The optional Versa switch
can be plunyges inke the same recep-
tagle if this option s 10 be used,

4] e installation: Ciagram 1
Make sure the mactung Jg thrned off
belare insialling die. Install the die (1}
by sliding it into the epening of the
machine localed an the [efl-hand side
of the rmachire. Make sure the punch
pin retainer (2] slides into the slot of
the pusher bar. Using the two fluted
knobs (3) pravided with the machine,
install each Fandla mto the hala
tocated inthe frort of 1he die and lum
them clockwise ko ghtan, Make sure
there is nc paper dust in the machine
die slot befere installing the die,

Ciagram 1
Schéma i
Diagram 1

Tt e
BT
.

sont ingispensables pour soulever la
machine. Efe doit dire soufevee de
chague cold de la partfe arrfere el
chague cdté de la partie avant.

Placez |a machine sur une surface &
niveau. ngide, en plagar! la pédale de
commande sur le sal, devant ia
maching, Prevoyez de la place de
chaque cote paur les livres devant &tre
perforés el aussi de la place pour les
livres ayant deja ete perioras,

3) Fournir I'alimentation elecirigue

a votre machine: Le cdble

~ d'alimentation élactrigue

/ Y dofl dtra homologué pour ie

W pAys ol fa machine doit

Sire utifisda,
Raccordez e cordon d'alimentation
electrique & l'arriere de la machine.
L'autee cété du cordon va a |a prise
murale, Mattez en place 'a prise de la
pedile de commande dans san
réseplacle qui se situs sur le cite
gauche de la machine. Linterrupteur
oplicnnel Yersa peut 8ire branche au
mame receplacle s cette optian est
utitizge,

Fa -’

4} Instaliation de la matrice: Schéma 1
ASSUrez-woUs que la maching ast
debranchee avant d'installer la
matrize. Inslallez la matrice (1) en la
faisant glisser a l'inkérieur <le
Fouveriure di la maching situge sur la
cdte gauche de celfe-oi, Assurez-vous
gue 12 pigce de maintien des doigts
de perforation (2] glisse dans [a lente
du poussair, En utilisant les deux
houtons cannelés () fournes aves la
machineg, nstallez chagque poignae
dans son logement situg & 1avant de la
matrice et sarraz-les en les tournanl
dans le sens des aiguilles d'une
manire. Assurez-vous qu'il Ay a pas
de débris de papier dans la ferme de la
machie recevant la mattice avant
d'ingledler netin dermigrg.

Papi &

dos perschas para levantar la maguina.
Esta deverd ser levantada de ambos
coslados de la parte Irasera y de
ambos lados de fa parte defantera.

Croleque la maguina sobre una
supericie dura_colocando €| pedal de
pie en el pigo. enfranle de la maguina.
Crefe espacio para [og lbros gque vayan
a sor perlorados y lambién para los
ibros que ya hayan sido perforadas.

3) Supliendo electricidad pera la
maquina: El cable sfectnico deverd
/\x estar aprovadeo por ague!
f \ Fais en el gue la maquina
/ - % Vaya a ser instalada.

Conecte une de los extremas del cable
eléetrion al lado posrior de la
magring, & olro exlremo va en ka
tama de la pared. nstale el pedad de
pig en el receptar hubicade al ladn
derecho de la magquina. En el caso de
elegr ésta opcien, el swithch apcional
wierga, puede ser conectado al mismeo
receptor

4} Instatacién del Dado: Diagrama i
Antes e instalar ol Dado, asegurese
de guela maquing esle apagada.
Instale el dado (17 deshizandolo en el
arificio de 3 neaguing que esta
lpzalizade a mano guierda de la
maguind. Azegurese de que el clavija
perforadora de retencion () se
deslize dentra de la ranura del la barra
perforadera. Usands los dos botones
en forma de piga (3) provistos con la
rmadguina, instale cada manija en el
grificro focalzado bente al dado y
gjusteles, girandolos contra relo),
Asegirese de que no haya palvo
provenients del papel @n la ranura del
dada, antes de mistalar of mismg,
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Diagram 2 Schéma 2 Diagrama 2
Step 1. Remove top pin retainer by pushing down first, and then pulling
away from bottom pin retainer to expose punch pins.
Etape 1. Enlevez la pigce supéricure de maintien des doigts de
perforation en poussant d'abord vers le bas, puis en latirant tout enla
dégageant de la piéca inlérisure de maintien des doigts afin de tes

rengdre accessibles.

Paso 1. Remueva la ¢lavija perforadora supernior, Empujando
primeramente hacka abajo y desples jalando en sentido contrario 2 la
misma {clavija perforadora)

Step 2. Remove dasired punch pin,
Etape 2. Enlevez de doigt de perforation désiré.

Paso 2. Aemeva la clavija perforadora deseada.

Step 3. Place edge of top pin retaner along punch gins and press
down while putling pin retainer back to original position,

Etape 3. Placez le bord de la pigce supérieure de maintien des doigts
le long de ces doigts et appuyez vers (2 bas tout en replagant cette
piece dans sa position de depar.

Paso 3. Coloque la arilia de 12 clavija perforador superior juntoe con las
clavijas y presidne haci abajo mientras jala |a clavija perforadora hacia
atras, hasta regresarka a su posicion original.

Step 4. Install die into maching as described in previous section,

Etape 4. Instalez la matrice dans fa maching comme décril dans la
saction préalable.

Pasc 4. Instale el dado en la maquina come ya sa daseribio en |a
SECTION previa.

Tarl & DOTITE - IR Fape 7



+ Toremove a punch pin from
the die: With two piece pin
retainer. See diagram 2

+ Toremove a punch pin from
the die: Without two piece pin
retainer. See Diagram 2a.

+ Pour démaonter un doigi de la
matrice: Avec une piéce de
maintien en deux parties. Voir
schema 2

+ Pour démonter un doigt de la
matrice: Sans la pigce de
maintien en deux parties. Vair
schéma 2a.

(_,_
ta

—

+ Die maintenance:

Remove the die to perfarm tha below

procedure, Using the oil provided with

tha maching, squeeze the plastic
bottle over the ail sfot that runs the
entire {ergth of the die. To much oil
can run onko the paper being

punched. Ater oiling, always punch

sCrap paper to remave excess oil.

b} Setling the paper stop/guides:
Diagram 3
The paper guide (1) s located on the
top hinged cover. By loosening the
knob {2} counterclockwisa, tha quide
can be adjusted to the laft or the right
50 Ihe holes can be centerad within
the paper being punched. For 11"
sheets, the Aght-hand portion of the
guide can be set at the 117" mark (3)
{thick verticat line). This patented

feature witl allow alf the 117 shest sizes
ta ba pedectly centered in 1he sheet ng

Schéma?2 a

Diagram 2a

+ Maintenance de la matrice:

Demontes G matrice de perforation
afingloflectuer la procédure definic
ci-tlessous. Entilisant Mhuile fourmie
avedc la maching, presses g ot
en plastious sur la fendn réalisée 4
ced effel sur foute 1a langueor de (@
matrice. Trop d'huile peut couler sur
le papier & perforer. Aprés avoir
lukritié, perforez toujours
quelques teuilles de papier a jeter
afin d'onlever tout excés d'huile.

5y Réglage des guidesfarrétoirs
te papier; Schérma 3
Le guide de papier (1) ost sifud sur
le couvercle & chamibong supérnour.
En déserrant e bouion (2) dans e
Sens inverse des aiguiles d'une
mantre, e guide peut &tre réglé vers
la gauche cu vers 13 droite de 1elle
sodte que les trous soient centiés
pendant |1a phase de perfaration.
Pour les feuilles de papier de format
11", la parie droite du guirle peul
&tre regtee sur e repére 117 (3)
(trait épais vertical). Co systme
brevetd permetira & toutes [0
feuilles de farmat 11" '@ lra
paraiterment centrées quel que soit
le type de perfaration silise. Lors de

RTINS

+ Para remover la clavija perforadara
del dade: con 12 clavija perfaradora
de dos piezas. Ver ¢l Diagrama 2.

+ Para remover la clavija perforadora
del dado: con la clavija perloradora
de dos piezas. Ver el Diagrama 2a.

Diagrama 22

+ Mantenimiento del dado:

Remueva el dado para ejpecutar el
siguisnte procedimienio. Use el aceite
prowvisto con la maquina. Aprieie |a
botella plaslica sabye la ranura del aceite
a ado o kargo del dado. El ecceso de
daceite puede alcanzar el papel que esia
siendo perdforado. Después de engrasar,
siempre perfore sobire papel informal
para remover el ecceso de aceite.

5) QOrganizacion de los retenedores!
ias del papel: Diagrama 3
La guia del papel {1} se encoantra en |a
wvisagra cubtierta superiar. La guia pucde
ser gjustada hacia la izquierda o derecha
aflojande el botén (2) contra reloj. de
este mode se cenfraran los oriticios on el
papel gue esit siendo perforado,. Para
hojas de 11", la porcién derecha de la
maguina poede ser acamadada en la
marcs de 11" (2) {linea gruesa
vertical). Esta medalidad patentada
permitira centrar perfactaments 1odas las
hojas de 11" de tamang sin imparar gue

AT R EH RN I HT R



matter which punch pattern is beaing
used. When using different length
sheets the paper guide will have 1o
be moved to a different position.

Comb dies are the only kind to have
an adjustable backstop. These are
special order dies and are not
standard. To change the pasition of
the hole placemend {margin} to the
back edge of the shaet, lirst insiall the
die into the OD 4000, Pull onthe black
handle, which is part of the die, There
are four ptacement positions. Choose
the position best suited for your job.
FPush the handle towards the right
for the larger combs and pull it qut
to the ieft for smaller combs. The
exacl position wilt be [eft up to the
operator's preference.

6] Punching Paper:

Pggilion the paper that needs to be
punched either to the iefl, right or on
top of the machine, This is up to the
indivicual operator. Remove 1010 15
sheats of 20l bond copy paper (30
agsm) from the pile and slida it down
vertically inle the opaning of the die,
When the paper is fully down, siide it to
the laft =0 it comes in contach with the
paper stopiguide, Make sure alf the
ednes of the sheets are flush by
tapping the top and the aght hand sice
of the sheets before pressing the foot
pedal. After punching the sheels, place
the paper on the punched pile making
sure the sheets remain in cxact order.

Piug He5172 - 2o

Diagram 3

Iutilisation de fevilles de difforentes
longueurs, le guide du papier devra
8tre déplaca dans différentes
posilions.

TR ST R e

Schéma 3

x5 madrices de paignes sont les
seulas 3 Aol ume Juide armiare
ajustable. Ce sant des malrices a
commander spacialemaen et pé sont
pas e fourniture standard. Pour
changer |a positon relative oes trous
{marge) par rappart 4u bord arriere de
IA Fewille, enpremice, ingtalles la
matrice dans Ly OO0 4000, Tirez sur la
poignes naire gui fait partie de la
matrica. 1y a guatre <iffgrentas
positions. Choisisse? ka position qui
convient le mieux & votre ravail.
Appuyez [a poignee vers |a droite
pour les peignes les plus larges et
vers la gauche pour les peignes
plus petiis, | o position exacto est
laissce i Fapprosiation de 'opérateur,

) Papier d petforer:

Flacer le papier & periaror soil &
fgauche, sait A droile, soé au-dessus
¢le la machine. Ceci esl &
I'appréciaton de 'opédratedr. Retirez 10
a 15 feuilles de papier 30 gsm du
Faguct et introduises-ies vers le bas.
verticalement, & l'mténeur de
'ouveriure pradigquee dans la matrice.

| prsgun o papier esd entierement
posilionne vers le bas, glissez te vers
l:1 gauche afin guil vienne en conkact
avow o guicledarnetair de papier,
Assres-wins que s les bords des
fevilles sant alignes an tapant [ haut
et 1a droite des feuilles aves la main
avant dappuyer sur la pédafe do
commande. Apres avoir perlorg les
feilles. placoz le papier sur la pile des
Tewilles perforces en s'assurant gue les
feuilles cooservant leur ordre exact.

| RSTRE)
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Diagrama 3

el pairan de perieracion empleado. Al
usar hojas de diferentes largos, la guia
del papel tendrd que ser movida & una
posician diferenie.

L.os dados de peine son los Unicos que
tlenen un tope de relencian ajustable,
I'stos dadgs Son grdenados
gspecidiments ¥ 10 500 de vna medida
slandard. Para poder cambtar |a
posicidn hubicador de arificios
imargen) hacia la orilla de lg primera
hopa, prrmeramente instale ef dadec en
o OO 4000, Jade la mania negra, la
cual es parte del dado. Exislen cualro
posiciénes de hubicacian. Eseoja la
gLz mejor se adapte a su Irabajo. Para
los peines grandes, jale la manija
hacia ia derecha y parza |os peines
pequanos, fale hacia afuera, hacia la
derecha. La posicion exacta serd
dejada a apcidn del operadar.

&) Perforando el Papel:

Caloque en su posicidn af papel que va
a ser parftradn, ya s83 a izquierda,
derecha o sobee la maguina, esto
dependera del operador. Remueva de la
pila de 10 a 15 hojas de 20 b de papel
para copia bond (80gry y deslizelos
hacia abajo verticamente dentro de |a
auartora del dado. Cuanda el pape| oste
complelaments abajo, deslizelo hacia la
izquierda para gue de este modo antre
e conlacto con la guiadimitador de
papel. Para asegurarso de gue las onllas
d las hojas esten niveladas, emparsje
ta parte superior el lada derecho de las
nojas antes de presional o pedal de pie,
despuss de perdorar las hojas, cologue
elpapel en una pila y aseguiese de qua
guarclen un arden exacto.



7} Removing paper waste:
Diagram 4
The paper waste is removed by
pulling towards you the paper waste
drawer (1). It is lccaled direslly below
the die. This should be checked
frequently while punching not to allow
it 1o il up and spill inlo the machine.

L]

7] Retrait des chutes de papier:
Schéma 4
Les debris de papier sont retirés en
tirant vers vous le tirgin de récupération
des chutes de papier {1). |l est situé
en-dessous de la matrice, |} deil &tre
verifig fréquemment lorsgue vous
perorez atin d'éviter un débordemant
dans la machine.

7] Eliminando los residuos de
papet: Diagrama 4
Los residuos de papel se remueven
tirando el cajon de residuos (1). Esle
se encuentra drectamenle debaja del
dado. El cajén deve ser revisado
frecuenlemente mientras se este en e
proceso de pedaracidn. No parmita gue
se salure y esparza sobre la magina,

Diagramd4  Schéma 4 Diag

8 Paper Jam: Reverse Knah &
Autc Reversing Feature:
Diagram 4

Machines thar use a circuit board for

contralling its eycle has the ability to

aulomatically reverse the pusher bar
and punch pins to their skarting
position if tog much paper was
ingered. Check with you dealer if you
are not sure about your machine. If
your machine does not have a circuit
baard, fallow the helow procedure,

Linplug and m ihe power off o the
machine before proceeding. The
reverse knob is only utihzed if 2 paper
jam oeeurs in the dis or il the die is
installed incorrectly. When a paper
jam occurs, lhe fuse protecting the
rotor may have to be replaced. This
5 normal and alows maximum
proteclion far the pungh motor,

4 Push in and turn the reverse
knob (2] counter clockwise abowt
8-10 times so the punch pins [3)
start to mowe out ol the paper in
which it had ammed. This should
be enough to allow the paper to
become free of the die. {This knob
is narmally tight and reguires a
firre grip 1o lum it the small

R

— - -
rama 4 @

8) Bourrage de papier: bouton
d'inversion & systeme auto-
atifque d'inversion: Schéma 4

Les machines qui ont un circuit

éiectrigue pour réquler leur cycle ont la

possibilité dinverser autornatiguement

e mouvemen! du poussoi el de

ramener fes doigts de perlaralion & leur

position initiale, dans e cas ol trop de
papier a &té inséré. Vérifiez avec votre
revendeur si vous n'étes pas sir du
type de volre machine. Sivotre machine

n'a pas de circuit électrique, suivez les

instructions suivantes,

Deébranchez et placez Mnlorrupteur de
vipfre maching sur fa position arré!
avant dintervemni, La bouton
dewersion est utilisé si le bourrage de
papier gg procduit dans la matrice ou si
la mairice est installég incorrectament,
Quand |e bourrage de papier survient,
le lusible qui protége le moteur peut
avoir besoin d'&fre remplace. Ceci est
normal et penmnet une protection
maximale du maoteur e la perforalrice.

¢ Poussez en enfongant et tournez &
bouton d'inversion {2} dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre
environ 8 4 10 fois alin que les
doigts de perforation {3)
commencent & bouger et & sorlir du
papier dans lequal ils sont cotncés.
Cela devrait &tre suffisand pour
permetire au papior de se
desengager de la matrice. Ce bouton
est normalement serré fermement =t
necessite une prise lorme pour e
teurner juste suffisarmaent afin de
retirer |e papier de Ta matrice,

Figne 101

8) Obstruccion: Boton de Reversa

¥ modo autoreversible: Diagrama 4
Las manguinas que son conlreladas por
un circuily de tabla, son capaces de
maver automaticamenie en revarsa ala
biarra y a las clavijas perforadoras a su
posicion ariginal en caso de que haya
sido ingerfada un exeso de papel.
Pregunte a su concesianaric si no as1a
sequro de que sU maquina posea esia
madalidad. Si su maguina no poses un
circutto amplio siga el siguierte
pracedimienta.

Descongote ¥ apague (2 corviente de {3
mdguing antes de proceder. El botdn de
reversa se utibza sdlamente cuando el
papel esta atorado en el dado o 8i el
dade ha sido instalado incorractameris.
Cuando ccurre una obstruccion, el lusil
que proteje el motar grebablemente
debera ser repmplarade. Esto es
completamente narmal y adamas
perrmite bna mayor protecoidn para la
perfaradora v ol maolor,

& Empuie y gire el baton de reversa
{2) en condra reloj unas 8-10 veces
para que las clavijas perforadoras
(3} comienzen a moverse hacia
afuera del papel atorado. £sto
debara ser suficiente camo para
liberar al papel def dado. (Este botén
estd normalments apretada, por Lo
cual requigre un firne apretdn para

o 8GR 1E S - [



amount necessary o remove 1he
paper from the dig)

* Plug the machine back into the
wall cutlet and turn the main
power swilch on.

¢ Press the lool pedal to see if the
machine operates. Il yes, continue
punching the b {f the machine
does not function, see replacing
the fuses in the roubleshooding
section of this manual.

# Rebrancher 15 machine dans sa
prise murals et posittanneaz
l'interrupteur sur la position *
marche.
* Appuyez sur la pédale de
commands pour verifier sk la
machine fonctionne. Sioui, et -
continuez vetre travail da
petfaration. Sila maching ne
fencticnne pas, voir la procédure de
remplacement das fusibles dans ka
section recharche de panne de ce
miEnuel,

Ipgrar la peguena vuelta necesaria
para remover &) papel del dado )
Conecte |a maguina nuevaments
an el enchufe de la pared y
encienda el principal switch de
cartente eléclica.

Prasidne el pedal para ver sila
Maguina funciona. Sies asi,
continle Su trabajo. De lo contraria
lea sobre Fusiles fundidos en 1a
seccion de problemas De
apagonss de aste manuwal.

{50 VOLT 0D 4000 —— Tt

Only qualified personal
' should attempt to work on
~_ this equipment.

There is not much 1o go wrong with
the OD 4000 punch. Most of tha
problems are due to setup error.
There arg two teses located at the
rear of the punch that can ke replaced
by the customer, Here is a small
troubleshooting quide to help you
through soeme of the preblems that
rnay he encountered.

Seuvles des personnes
gqualifiges peuvent essayer

_ _Q de travailler sur cet
equipement.

iUnicamenta personal
calificado debera atentar
trabajar con éste equipg!

ko 25 realmente mucha la posibilidad
de fallo de la perforadora OD 4000, La
mayoria de los problemas son devidos
& herrares 2n el proceso de
instalacign. Exislen dos fusibles
localizados atras de la perforadora y
que preden sec reemplazados por g
chente. La siguiente es una guia para
problema. E=ta le asislird en los
problemas que puedan presentarse.

[l'y a peu de choses qui pewwvanl
marczhear de travers avec la peforatrice
OD 4000 La plupart des prablémes
proviennent d'erreur de réglage. |l v a
deux fusibles situes a l'arriégre de ia
perforatrice qui peuvent lre
rermplaces par le client, Ceci estun
guide succinet de recherche de causes
de pannes pour vous aider a faire face
a certains problemes que vous pouvez
rengontrer,

Troubleshooling

__symptom [ Possible Cause . ~ Action
tdachine does not oycle. 1} Maching is off. 11 Check power swileh.
2} Machine not plugged in. 2) Check both ends of power cord.

i 3 Fool pedal not plugged inlo machine,

Top Cover Swilch. 4] Close lop cover.
| 8} Blown fuse. 4] Check Fusc 1 [54). Check Fuse 2 (24} Slow blow.
Dhe doos not go ino imachine I 1] Pin retainer inlerference (1) Make sure pin retainer enter slol in pusher bar.
| 2] Punch stopped in mid cycle (See diagram 1)
3] Pins nol Hosh with pin retainer, 2] Ciheck fuses and restan machine.

3] Make sure foot pedal cable is altached 1o machine,

31 Makc sure that all pins are llush against pin retaimer,

Symptomes
La machine ne réaise pas
500 Cyclo.

N e p—

La matr.ce ne rentre pas dans
la machine.

1 oycle.

| 3y Les doighs mafleurem pas avec e bloc
de manben,

Fart # (L IT72 - 16

13 Machine sur arrot,

2y Machine debrancheéa.
3y Pcdale de commanda non raccordée.
: 43 Interrupteur couvercle.

! 51 Fusible grillg.

1) Interférence aver la piece de mamnhen
des doigls,
' "2 La perforatrice est arrétée en cours de

Causes Possibles

Retherche de Causes de Pannes

o Aclians
b1 verifiez la poshon da Finlerrupieor,
&1 vénfiez les deux colés du cordon elecinique.
) Assuraz-vous que le ciblo do la pedale de
! commanda ost raccordae a la machine.
© &) Fermaz e couvercle du hasat,
A Verifiez le fusibite 1 (5A) Veérfies 1 fusible 2 {24).
GiM-cullé & sauter,

1] Assurez vous giue la pibce de manben dos
duoigls est bien engagée dans la fenle du
poussoir (vair schéma 1).

2] Verilier les fusitles & redémarrez la machine, i

A AssureZ-vous gque les dags de perforation affleurent -
contre le bloc de maintien. :

T Bl



Prablemas de Funcionamiento

Sintoma___ Causa Posible _ _ . Asgion
La mégquina no enciende 1} La magquina estd apagada. 1) Aevige el gwitch. .
sigua su ciclo. 2} La maquina no es1a conaclada. 2] Rewize ambos extremos del cable electrice.
31 El pedal de pig no osta conectado a 3] Asequrese de que el pedal esté consctado a la
la magquina. Maquing,
41 Switch de la cubierta superior. 4} Cierre |a tapa Supergr
£y Fusible undido. 5] Revise el hulbo 1. (54) Revise el bulbe 2. [24)
El dado no enlra en fa 11 Intederencia en ef pasador de 1} Ageqgurese de que el pasadar de relencian esté
maguina, retencidn. : dentro de la ranura.(Ver el diagrama 1)
2} Perlaradora pard a milad del ciclo, 7] Revize los bulbas y encienda la maguina.
3} Los pasadores no fluyen con el 3] Asequrese de que todos las pasadores estan
pasadar de refancisn. presionados contra el pasador de relencion.
0D 4000 Schéma Electrique 0D 4000 Esquema
Eiectrical Schematic de OD 4000 Eléctrico
{120 volt ALY {120V AC) {120 volt AC)
Power Entry Hodue
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This product has earned the
i | \_\ UL Listing Mark and the UL
» % Listing Mark for Canada.
E179574.

The QD 4000 has been tested with a
duty cyele of 20 cycles per minute wilh
a 2 minute rest period after 30 sec-
onds of run time!

5L MM o matee
=17

Ce produit a gagné [e label Este producic ha logrado su
' LIL et le label UL au ' mencion en {a lista UL
/ N Canada. E179574 Lo {Listing Mark} v tarnbién en

la LW en Canads E 179574,

La QD 4000 a sub une éprauve
dencurance de 20 cycles par
minute entrecoupes darsts de
2 minutes aprés 30 secondas de
fonclignnsmment!

iEL QD 4000 ha side provado usando
un ciclo de trabajo de 20 ciclos por
minuta con un perods de descanso de
2 minukes despues de 30 segundos de
trabajo!

Pagu L2 Mot & ALEY2 - | 1RYS)



Tl 115 VOLT OD 4000 ———"Tassees 00O e

Only qualified personal
& should attempt to work an

this equipment.
Thera is nol much to go wrong wilh
the QD 4000 punch, Maost of the
problemns are due to setup error,
There is one fuse located at the rear
of the punch that can be replaced by
the customer. Here s a small trouble-
shooling guide to help you through
some of the problems Lhat may be
encountered.

Seules des personnes
qualifiées peuvent essayer
de travailler sur cet
gquipement.

/N

Iy a peu de choses qui pewvent
marcher de tfravers avec la perlgratrice
OD 4000. La plupart des problémes
previenner d'arreur de réglage. Il y a
un fusible situé 3 I'arrigre de la
perforalrice qui peul tre remplacé par
le chient. Ceci est un guitde succinct de
recherche de causes de pannes paur
volUs aider & faire tace & certains
problémes que vous pouvez

itnicamente personal

calificado debera atentar

trabajar con éste equipo!
M &5 realmente mucha la posibilidad
de fallo de la perforadora O 4000, La
mayoria de logs Problemas son devides
a herrores en el procaso de
instalacidn. Existe un fusible
localizados alras de la perforadora y
que pueden ser reemplazados por el
cliente, La siguiente es una guia para
probleimas de apagones. Esta le
asistird en los problemas que puadan

rencontrer.

Treubleshogting

presenlarse.

Sylﬁ—pium
Machine dees not cycla,

_ P‘ussi__l.';:i_é Cause
13 Machine is off.
23 Machine nol plugged in.

3} Fool pedal not plrgged into machine.
4y Top Cowver Switch.

i 5} Blown fuga,

Diz does not go into machine |

1) Pin relainer inlerference

i 23 Punch stopped in mid gycle

3} Pins not flush with pin relainer.

Aclign

1} Check power switch.

2) Check both ends of power cord.

: 3} Make sure foot pedal cable is altached o machine.
d} Close top cover.

5} {heck Fuse 1 (SAtime delay 250V)

i 1} Make sure pin retainer enter slol in pusher bar.
[See diagram 1}
2) Check luses and restarl machine.
3] Make sure that all ping arc flugh against pin retainer.

Recherche de Causes de

Fannas

.-g}_rmptﬁ meas

La maching ne réalise pas
son cycle,

Causes Possibles

1] Machine sur arrét,

2) Machine débranchée.

3) Pedale de commande non raccordes.
4 Interrupleur couvercle.

8] Fusible grillé.

l.a rmatrice ne rentré pas dans
la machine.

H Interférence aves la piece do mainhen
des dougls.

2) La pertaratrice s'asrété en cours de
cycle,

I Les doigts nafflourent pas avec le Blog
de mainticn.

Actions

© 1) Merifiez la position de Ninterruplewr.
2] varifiez les deux cotes du cordon electrique.
3) Assurez-vous que le ciéble de fa padale do
commande est raccordéc a la machine.
. &) Fermez te couvergle du haut.
5) Werifiez le fusible 1 (84 & délai 250V).
1] Assurez-vous que la piece de mantien des
I doigts st bien engagée dans la lenke du
I poussar {voir schéma 1), '
i 21 Véridiez les tusibles et redérnarrez la machine.
« 3] Assurez-vous que les doigta de pedoration afiteurent
! contre te bBloc de mantien.

Froblemas de Funcionamienlo

Sintoma

La maquina rna enciends l
§igue su ciclo.

) ' '_Ea_u_sg Posible

1} La maguina 514 apagada.

2} La magquina no esta conectada,

3} El pedal de pie no esta concctado a
& maguina.

© 4} Switch de la cubierta superior.

) Fusible fundido.

El dado no entra en la
MAGLIFE.

1  Posible Accién

Hevisc el switch.

Hovise ambos extremaos del cable elécthics.
Azcguress de que el pedal esté conectado ala
maquina.

Cierre Ia tapa supencr.

Ravise el bulbo 1. (5A tiempo de retraso 250 V).

=
| 2
+ 3

)
-

1} Interferencia de pasador de retencidn.
2} Perforadora pard a mitad del ciclo,

3 Les pasadores no tuyen con el
pasador de relencion,

Aseqglrese de gue pasador de retencidn esté dentro
de la ranura. (Ver de diagrama 1)

21 Revise los bulbos y encienda la maguina.

3) Asequrese de que todos las pasadores estan
presionados el pasadar de retencidn,

1]
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0D 4000
Electrical Schematic
(115 voll AC Circuit Board Madel)
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Thig product has earned Lhe
% UL tisting Mark and the UL
. Listing Mark tor Canada.
E179574,

The OD 4300 has bean tasted wilh a
duty cycle of 20 cycles per minute
with & 2 minute rest period atter 30
saconds of run time!

Ce produit a gagné |e label
/'\ UL &t la label UL au Canada
N E179574

La OD 4000 a subi une épreuve
dendurance de 24 cycles par

minute entre d'arréts de

2 minutes aprés 30 secondes de
fonctionnement!

a e
-Pmm.:r- - R L. Erchs rud

Codrengl cactifeel

QD 4000 Esquema Electrico

{115 volt AT
Maodelo de Circuite Amplls)

e — e —

£C_Fh -ui-:ﬁi
FCF 'P:w—l
b

Hlectrical Shewk Huward
Risque d'électrocutinn
Peligre de Schock Eléctres

Este producto ha logrado su
' mension en la lista UL {Listing
. Wark} v lambien enla LM en
" Canada. E 179574,

iE1 3D 4000 ha side provado usando
un ciclo de trabajo de 20 cicles par
minle ¢on un pericdo de descanse de
2 minutes despues de 30 segundas do
trabajal

T 530 VOLT OD 4000 —— Tt

Only quaiified personal
' should attempt to wark on
/ =M this equipment.

There is not much Lo go wrong with
ihe OO0 4000 punch. hast of the
problams are due Lo Setup error,

Caution: Double pole / neutral fusing.
There are two fuses Incated at the
rear of the punch that can be replaced
by the custormer. Here 15 a small
troubleshacting guide to help you
thraugh some of the problems 1hat
may be encauntered.

Seules des personnes
A qualitiées peuvent essayer
N de travailler sur cet
7 éguipement.

Iy a peu de choses qui peuvent
marcher de travers avec la perforatrice
QD 4000, La plupart des prohlémes
proviennent d'erreurs de réglags.

Attention: fusitle double pdleineutre,
[y a deux fusibles situés a Varriére de la
perforatrice qui peuvent &tre remplacas
par le client. Ceci est un succinct de
recherche de causes de pannes pour
vous aider 4 faire lace 4 cerains
problémes que vous pouvez rencontrer,

Troukleshooling

iUnicamente personal
ﬁ\ calificado debera atentar
. trahajar con éste equipo!
No es realmente mucha la positilidad
de fallo de |a perforadora QD 44000, La
mayaria de [os problemas son devidos

a herrores en el proceso de
instalacicn,

Precaucion: Polo doblafusible neutral
existen dos fusitiles localkizados atras
de |a perforadora y que pusden ser
reemplazades por el diente. La
siguiente es una guia para prablemas
fie apagones. Esta le asistira en los
problemas que nuedan presentarse.

Fiyre 14

Symptaom Possible Cause . _ Action
Machina dogs nal cycle. 1} Machine is of. 1] Check pawer switch,
21 Maching nol plugged n. 2] Check both ends of powear cord,
3 Foo! pedal not plugged info machine. 3 Make sure foot pedal cable is attached to maching.
4y Top Cover Switch. ) Cloze top cover
51 Blown luses. (Localed inside power 5 Check Fuses (5A time delay 2504}
entry mcdule)

. Die does not go into machine 1] Pin retainer interlerence 11 Make sure pin retainer anter slot in pusher bar.

i &} Punch stopped in mud cyclo {See diagram 1}
3} Pins not llush with pin retainer, 21 Check fuses and restard maching.

: : 3] Make sure that all pins arc llush agmnst pin retamer,

Tard # AT IFD - il



Fecherche de Causes de Pannes

| Symptémes _ _C_ﬂ_l.._lis_ﬁassibll?; o

i La machine ne réalise pas
130N cyclg,

1] Machine siar arét,

2] Machine débranchée.

3) Pedale de commande non raccordde.

4] Interrupteur couvercle.

o) Fugible grillz. (situe dans le réceptacle
arrivée alimentabicn clectrigue)

1] imterférance aved la pigce de mainhen

La matrice ne renlre pas dans

Actions

1)y Veriliez 1a position de linterrupleur,

21 Veriliez tes deux cdlés du cordon électrigue.

2} Assurez-vous que le cable de la pédale de
commands sl racecrdee a da machine.

4} Fermesz & couvercle du haut.

5} Verifiez e fusible {SA a délai 250V).

1} Assurez-vaus gue la pigce de mainlien des
doigls est bien engagee dans la fente de fa
brarre poussoir (woir schema 1),

2) VWertigz les fusibles et redemarrez la maching,

3) Assurez-vaus que les doigts de perforation affleurent

cantre la blo: de maintien,

"1 La mAgquina estd apagada,
. 2] La maguina no esta conectada,
" 3] Elpedal de pie no esta congctado a
la maguina,
S 41 Switch de la cubierta superior
&) Fusihle fundido, {Localizado dentro del
receplor elcclrica)

1) Intererencia dell pasador de
relencian.

2) Perforadora pard a mitad del ciclo.

3} Los pasadores no fluyen con &l

pasadar de retencian.

La maquina ne enciendea
sigue su cicle.

El dade no enlra en fa
mAguina,

|2 machine, des doigls,
2] La perferatrice s'arrateé en cours de
cycle.
3] Les doigts n'afflzurent pas avec le bloe
de maintian.
Problemas de Funcignamiento
Sintoma, . CausaPosible

Posible Accibn i

1) Hevise 8 switch.

2} Reyvise ambos extremos del cable aléctrico.

3 Asegurese de que el pedal eslé coneclads a la
nEguina.

4} Cierre |a tapa superiar,

6} Revise el bulbo (5A tiempo de retraso 250 V),

1] Aseguresc de Que ) pasador de retencion esté
dentro de |z ranura. {Ver el diggrama 1}

2] Rewise los bulbos y encienda lz maguing.

3] Asequrese de gque tedos fas pasadoras estan
presichado el pasador de retencién.

0D 4000

Electrical Schematic
(230 volt AC Circuit Board Model}

Schéma Electrique de
0D 4000

{230 volt AC, madale avec
bioitier électrique)l

OD 4000 Esquema Electrico

{230 volt AC
Modelo de Circuilo Amplio]
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This product has earned the
LL Listing Mark and the UL
Listing Mark for Canada.
E179574. CE approvad.

/N

The OD 4000 has been lested with a
duty eycle of 20 cyclas per minute
with a 2 minute rest period after 30
seconds of run time!

Pan #0172 1M

Ce produit a gagné le labgl

;o E179574
La OO 40030 a subi une épreuve
d'endurance de 20 cycles par minute
enlrecoupées darrets de 2 minutes
aprés 30 secondes de fonctionnement!

[fpe 1%

UL efle label UL au Canada.

i Este producta ha logrado su

/I\ mencicn en ka ligta UL
A \ (Lisling Mark} v tambien en
la LM en Canada E 179574,

{El 0 4000 ha sido provads wusandg
un ciclo de trabayo de 20 ciclos por
ringto con un periods de descanso de
2 minutos despuds de 30 segundos de
trabajo!



Die List

This t5 a list of the rost common dies
manulaclured By Perdormance
Design. Special dies are available.
Ask yvour deaker for more information,

Drawings are to scale.

Liste des matrices de perforation:
Ceci est une liste des matrices
fabrigqueées par Perormance Design. Des
matrices parliculiéres sonl également
dispenilles. Powr plus dinformations,
adressez-vous a votre revendeur.

Les desging sont & Méchelle.

Lista de Dados:

Esta es una lista de los dade mas
comunes tabricados por Performance
Desing. Hay disponibles Dados
espacigles, solicilanda mas
infarmacidn a su concesianaria.

Los dibujos son g escala

sl 500 /-' @250

2y [ Rowned /

2a 4 Rond 4y - b ..d“\ I

2u f Redonelu R L) _Eﬂ- o I - {FJ /
—— = 2333000 @lse

F o | Renivned
34 Bond

@
S|
\W
)
JQ{}_-
&5
T~

S a i Redonde

4 tea £ Roeene!
gt Reniel

168 3

- 50 / @17
/ J <
—6@@@&¢Q&QO$$

4ot 1 Redonde

Sto f Reonnid
50 f Rondd
5 Redomedo

!

P P

& MM Reond
& MM Band
i MM Redowde

£
Sl
T

b

A&0 }_
{4 Q6mm)

- 236 {Emm]I/ D172 (4. A0}

I.-'
P
o
T,
14
ST
T
fk\_.._
-
™

Pagre 1

P w172 e



Drawings are o scale. Les dessins sont 4 U'échelie. Los divujos son a escala,
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Drawings are lo scale.
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QD 4300 Coil Inserter
Module

9 Installation Instructions:
Diagram 5

i Procedure to altach the
AL coil inserer onto the
S Q04000004800 punch
of combo hinding station.
Keep alf clothing and jewelry away
fram rolaling drive wheel.

AN

+ (Cpen the top cover on the punch
or tip lhe comba binding slation
on its keft side.

Power cord shall ba
certified for the country
where the machine will
be insialfed!

* Align the two threaded studs
{1} thal protrude from the coil
insarter opticn into the two hales
located on the right side,

4+ Llse the two wings nuts prrovided
with the cail insafer to attach
the umt. Hana tighten the 1wo
wirg nuks,

4 Afltach the paper stop bracket
{2) to the right side uaing the
two black thumb knobs (3}
provided.

*  Attach the paper stop {4) 1o the
paper slop bracket by shding Ihe
square nut into the skl of 1he
paper step bracket. This can be
positioned and tghtened by the
knoh (3] at a ialter time when
selting the guides 1o the paper.

4+ Lise two Black thumb knobs (6)
{0 attach the book tatle 7 lexan
coil guide to the tront of the
punch or combae binding siation.
{The book takle / lexan guide
has heen removed to view the
diagram, see diagram 6 to
view the book table / lexan
guide in position)

+ Plug one end ol the power cond
into the back 21 the coil inserter
aptinn and the other end Wilo the
wall outiet,

Faa m ol |72 (1w

Module d’insertion de
Spirales OD4300

9} Instructions de mise en place:
Schéma b

/i

..

Insiractions pour installer
linserteur de spirales dans
les perforatrices ODAGOO/
Q04800 Ecarfer tout
vélement ou bifou des pidces
tournantes,

/N

* Ouvrir l& couvercle du haut de la
perforatrice ou bascubez la station
te refiure conshinés sur aan cote
gauche,

Le cordon électrique doit
Elre homologud dans fe
pays d'utiisation!

+ Alignez les deux goujons (1} qui
depassent du medule optionne
d'ingerion de spirales avee les
deux trous situés sur le coté drait
du module combing.

* Utiises les doux ecrous papillon
fournis avec linserteur de spirales
pour lixer cet element, Serrez 4 la
Main ces deux scrous.

+ Aftachez le support de butée de
papier (2} sur la lace droile en
utilisant les deux boutons nairs
(3] fournis,

4+ Allachez |a butée de papier (4} sur
le support en glissant Fécrau & téte
carree dars la lente pratiquée dany
le suppoet Il sera possible de bien
positionner et serrer Ultdrisurement
grace au bouton (8], lors du
réclage des quides du papier.

+ Utlisey deux boutons naoirs (6)
pour lixer |a table/gude fexan sur la
station de reliure combinége. {La
table/guide lexan a éé retirés du
schéma. Paur voir la tablefquide
lexan en position installee, voir
le schéma 10k}

# Branchers ung extrerule du cordon
Electricque A [ partic arriare do
mathale optkomned dinserion de
spirales gl Tautre extrémite 4 la
prise mwarale.

[T

QD 4300 Médulo
Ensartador de Espiral

9) Instruccidnes de Instalacion:
Biagrama 5

/\_ Froceda a unir el ensartadar
/_L Y de espiral a la pergradora
/M OD4000¢ OD 4800 0 2 la
Estacion Encuadernadora
Comhbo. (Manternga alejada de i
rueda de forno, toda vestimenta y

Jjoyeria!

El cable eléctrico deverd
' estar aprovado por aguel
. pais en ef que 1a maquina

vaya a sar instalada.

+ Abra paor el lado izquierdo 13
eubierta suparior de 1a Perforador o
de la punta de la estacion
encuadernadora.

#+ Alinee ios dos cables {1) qua
sobresaten del lada derecho
ensartadaor ded espirail.

+ Use las dos tuercas de arsja
provistas con el ensartador de
espiral, estas sirven para afadis ka
unidad. Manualmente aprieto los
dos lwercas de creja,

+ Agregue la paper stop bracket (2)
al lady derecha usando los dos
haotones de pulgar negros (3)
provistos.

*+ Agregue el paper stop {4} al paper
slop bracket deslizando la tuerca
cuadrada dentro de |la ranura del
paper shop bracket éste puode ser
postariormeante colocadn v
apretado con latuerca (5) ala
hora de preparar las guias del

papel.

% Use dos biack tumb knobs [6)
pars agregar [a mesafa guia de
espiral iexon al frente de la
estacion perforadara combao, (La
repisafguia lexan ha sido
removida para dejar ver el
diagrama, ver diagrama 6b para
ver la repisa/posicion de [a quia
lexan).

% Como una opeion, conecte une de
Ins extremos del cable aléctrico al
la parte trasera del inserntador de
espiral y &l olro extremo sl enchule
de la pared.



Setup Instructions: Diagram 6a,

Diagram 5

Instructions de reglage: schema &a,

Schéma 5

Diagrama 5

instruccidnes para la organizacion:

Eb, &c, 6d, 6a & &f 6b, §c, 6d, 62 & &f Diagrama Ba, 6b, 6c, 6d, Ge, y 61
a) Determine the corect coil size, a) Déterminez |a taille correcte des a} detenming la medida corecta del
spitales. espiral.
Use a coit thal is at least 3/32" Uil oo qui d LIz& un espiral que tenga por 1o
{2.5mm} larger than the book |_|sezdunze§p1ra ?. au epasz& au mancs 332" {2.5 mm) mas largo
thickness for coil sizes up to 344" FEOIRS Ce <. mlrn epatheur v que lg ancha del libre para un
(20mm. After 344" use a coil fivie. ceci pour les sprales de maing espiral de la medida de hasta 344"
size of ai leas| /8™ {3.2mm) de 20 mm. Pour les spirales de plus (20mm). Para mas de 34" use
aver the book thickness, The de 20 mm. utiisez une spirale espiral qué fmida el menos. 178"
| h | d to 1h depaszant au moing de 3.2 mm {3.2mm} mas de [o que mida et libro.
arger the CO';_ cempared ¢ Ihe I'&paisseur du livee. Plus la spirale Mienlras mas largo sea ol aspiral,
book, the easier the inserting dépassera la dimension du livre, cormparado con la medida del ibra,
will become. plus la phase dinseron sers aisée. ms [acil serd su inseroon,
by Determine the correct size b) Détarminez iz tatle correate du b} Delermine la medida correcta del
H myandril.
mandrel. mandrin dril
. . ; i
There are a tolal ol nine man- Il v & au total 9 mandrins qui sant iﬁiﬁ;:ﬂ”;‘;ﬁg‘ S:rt'-;z‘éig'cif”ms
drels, which are used for coil wtilisds pour des spirales atlant de 5 diferentes lamanos de espirales:
sizes 3/1E™ (Smm} up Lo 1-1/47 mm & 20 men. Lhilisez e tableau ci- desde 316" (5mm) hasta 1- 1ig"
(30mm). bse the below table to dessous pour determiner fa taille du (30mm. Utilize |a siguiente tabla
choose the correct mandrel size mandrin adaptee 4 |2 taille de la para detenminar la medida apropiada
to coil size. spirale. re su mandnil de acuerdo al espiral.
Coil Spirale Espial Inch™ 36" | 1/4° | 516" | 3/8" [716° 1727 916" | 5ig” a4 [7et | 10 [1aen 1
Size Talle Tamano mm' | § "8 10 11 12 15 16 19 ! 22 25 28 30
80 gsm - 20 |b. bond / ‘ | i
] 50 |b. baok** a1 50 €8 ' Y& a2 ‘ 111 122 138 167 193 215 | 235
B9 gsm - 24 |b. bond f ! . i
60 b, book™ 28 46 B2 70 86 i 116 123 | 140 168 | 195 | 212
o SNk ! . L
104 gsm - 28 1b. bond 7 : )
70 b, book™ 27 42 Ly 655 BG a5 109 | 118 133 183 | 175 190
Mandrel Mandring Mandnl i L B TR TR P A I T 1 B A 7 A B P N 0= A N1 A 1. S I+ | _1_" 17

‘Inside coil diameter "Rumber ot shests o1 ool sire itk T 10 gt cowars 2o Dmosl be at leasl 1167 larger lnae bon thickress)

‘Diaméirg intéricur ce |5 spiraie. *"Nombre de leviles poar sadanter @ la tala te la spea o, @0 prenant oo comple 2 cowverliors 10000 (13 sperale o2 1 depasser
lepaissen: dy fere d'aw miing 1 Bmml.

‘Dentra de cametro del aspral * TMamans Ge B s que Ajslan eon dos cudieas de 10 pts (Bl espira: delie 2618 mMenos 80 VI8 mMas 1argo gue el Grisso del .|
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¢} Installing the mandrel on the
machne,

A\

# Place the mandrel {1} into the
mandrel hotder bracket {2)
making sure the beveled end of
the mandrel is facing o the right
side ol the machine, Both guide
ping lecated on the mandrel
need to line up with bath slots on
the mandrel bracket. Use the
black knok [3) 1o tighten The
mandrel in place,

+  Adust the heighl of the mandred
3¢ the cenler of Ihe mandrel is
the same height as the cenler of
the took.

Keep all clothing and
jewelry away from drive
wheel during coil
insertion’!

Adjusting the mandrel bracket,

¢ The mandrel assemily-
adjustment knaob {4} is located
o the right side of the coil
insarter. Move the mandrel
bracket assembiy towards the
drive wheel for small mandrels
and away from Ihe drive whea|
for the larger mandrels.

4 The mandrel holder bracket-
adjustment knob {5) can be
adjusted 1o the lefl or Ihe right so
the leading cdoe of the coil lines
Lp with the first hale of the ook,

o) Installation de mandrin dans la )
maekiine.
/’\ Ecariez tout vélement ou
/ ' bijou des pieces
AP tonrnantes!
# Placez le mandrin {1} dans le .

support de mandrin (2) en
sassurant gue le bord biseauté du
mandrin regarde |a face droite de |a
rmachine. Les deux ergots de
guidage situgs sur le mandrin
dowvent &tre alignés avec les dewux
fentes réaliséas dans le suppart du
mandrirs. Utilizez le boutan nair {3}
pour Heguar e mandrin &n place.
#* Ajustez la hautewr du inandrin de -
telle sorte que le centre du mandrin
sait 4 la méme hauteur que e
centre du livre.
d) Ajustement du support du mandrin. i}
+ Le boulcn de réglage du mandrin *
(4} est situé sur la parte droite de
l'inserteur de spirales. Déplacez
I'ensemble suppont de mandrin vers
la roue d'entralnemeant pour &8
petits mandring. Ecarnez |e support
de la roue d'entrainement pour [es
mandrins plus larges. *
+ Le boutan de réglage du bloc
support de mandrin {3) peut Gtre
AjuslE vers la gauche ouw vers la
droite de telle sorte que g bord
damoree e la spirale s"aligne avec
le prermicr trou due livrg,

Inslalacitn del mandril en la
mAQUIng,

jDurante la ingercion del
' espiral, mantenga alejada
« % delarueda de torno, toda

vestimenta y joyeriat

Coloque el mandril (1) en |a repisa
sasteneder (2) Assgurindose de
que el nivel inclinado det extremo
del mandril esté de frente al lado
dereche de la maquina. Ambos
guias de clavijas localizados en &
mandril necasitan ser alineados
con amhbas ranuras en el repisa del
mandril, use e beton negro {3)
para ajustar el mandril en su lugar
Ajuste la allura del mandril de
madao que el centro del mandril
guede a la misma altura del centro
del libro.

Ajustando la repisa del mandril

El batén de ajuste del mandrift {4)
estd localizado al lado derecho del
insenador de espiral. Mueva s
repisa dal mandril hacia el volante
para mandriles pequefos ¥ en
sentido contrario al del volante,
prara mandriles mas grandes.

El mandrel holder bracket
Adjustment kneob (8} puede ser
ajustade Hacia la izquienda o hacia
la derecha, de modo que el leading
edge of Ihe coil se empareje con el
prierer orificia del ibrol.

e} Adjushng the paper stog.

Place the boaok on top ol the
Comta Binding Stalion with the

Far #0017 - Hinin

Diagram Ga Schéma Ba

el Ajusiement de |a hoée du papier.

Placer & livre au-dessus de la
station de reliure combinee avec le

T 2

Diagrama 6a

g) Ajuste del limitador de papel

Cologue el hbro sobre la Eglacian
Encuadernadora Combe Con el



right side ol the Baok against
the paper slop bracket. Adjust
the paper stop (6) 5o the holes
of tha book hang over the edge
ot the punch cover or the
Combe Binding Station. The
hoies should hang over the
edge just enough for the coil
ta clear the edge. Tighten the
knob located on the paper slop
bracket. it may be necessary to
fine-tune thiz after a few books
are bound for exact placement.

Adjusting the frant table /lexan
guide.

The front table/ lexan guide (7,
7a & 7h) has two purposes.
(FIRST): When the lexan is in the
closed postion, rotated on top
of the coil [7a), it will assist the
coil fo insert smaothly inio the
book. You should use the lexan
quide with all books regardless of
thickness. (SECONL): Withthe
lexan gquide {ptastic) in the open
position, retated away from the
maching, it acts as a support
table {7b} for large books, For
book's over 16 thick, it may be
necessary at imes to slart the
coil Into Ihe book, Ihen splhl the
Bock i halk using the table 1o
stpport one half of the boolk,
then finish Ihe nserting of the
¢ail. This method improves
proguctivity.

Forward ! off / raverse swilch,

The torward 7 off / reverse (8)
switch has three positions. The
center position of this switch is
the off pasition and should ke
placed n thes posilion when not
using the rmaching. Press the left
side fforward) of the swilch and

Diagram 6b

cate droil du livre cantre e support
du guide dao pagier Ajuslez la bude
du papicer () die elle sere ques s
treus o livie depassent G bord du
couvercl: de la perforatrice: oude a
station de reliuge combinegs, Les
troeus doivent depassor e bord juste
AsSEF pour oue | spimlke ng auche
pas e bore Sares e boulon Situé
sur le suppart de ki tuede de papier.
Il peut &lre niécessgre e faire un
réglage plus fin aprés avoir relié
plusigurs livres pour un
posikonnemeant exact.

Ajustement de la tabla/guide lexan.

La table frontale/guide lexan (¥.7a
&7hb) a deux fonctions. [PREMIERE-
PEMTY: Quand le Texan est an
position fermee, tourne au dessus
de la spirale (7a). i adera & insérer
facilernant [a spirale dans le livre.
Yous devaez Whiliser le lexan avec
tous types de livies, gueloue soit
leur epaisseur. {DELIKIEMEMENT):
By e guisic lexan (plastigues) en
posilinn auverte, tourme en
position éloignae de la machine, il
sert de table support (7} pour les
livres larges. Pour les livres de plus
de 14,3 mm depaisseur. || peut &tre
guzlguefois necessaire d'amorcer la
spirale dans le livre, puis de plier e
livra en deux an otilisant |a table
paur tenir la meitié do livee, puis de
finir l'intradustion de la spirale. Cette
meéthode améliore je rendsment.

g

) Interrupteur avantarrétiarmars,

Linterruptaur avantfarrétfarriere
{8Y a frois positions. La position du
roilice e col interrupleur 231 la
positicn arrét ef doil @re dans cotle
positicn larsgue vous nmutifsez pas
la machine. Pressez 1a [xartie
gauche favant) de linterrupledr & 1a

T 23
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lado derecho del ibro en contea del
linnte de la remsa, Ajusie gl limitador
el papel (€} de manera que los
orlicios del libro esten suspendidos
satirz la orilla del la magquina
ensambladora. Los enficios deven
astar suspendidas sabre 1 orifla
salamente lo suficiente para que el
espiral limite 1a orilla del la maguina
ensamblador Ajuste la parilla
lecalizada en el wmtador del papel.
Fara mayor exaclibud. 25 posible qua
SE3 Necesano voheer a ajusiar
despues de que cierto numere de
libras hayan sido ensarmblades.

Ajuste la mesa frantal’ quia de
plastios.

La mesa frontalf guia de plastico,
(7a & 7b) hane dos usos:
tFRIMEROE cuande e! plastica se
eneuarira en la posicion cerrada,
girado encima del espiral {¥a), va
a facililar wna mas suave inzersion
del espiral dentro del libro. Usted
debe usar el la guia de plastico cen
fodos los ros sindimportar su
grasorn, [SEGUNDO) la guia de
prastion en la posicion abiena,
girado en sentido contrario al de
la magquina. funciona como mesa
de saporte {(Th) para bros grandes.
Fara hbros mas mayores de 916" de
gresorn pucde ser necesane algunas
weECE2Ss empezar can & espiral dentra
del hbre y después dividie & libro g la
aotad usando [a mesa para sopotar
una de lasinilades del libro,
después terminar la insercion del
gspiral Fste matodo incrementa \a
productividad,

Schéma bb  Diagrama 6h

al

Haca adelante! apagado’ interruplor
de reversa.

Hacia adelante/ apagadof reversa
(8) et interruplor, bene ires
posiciones. La posicien ceniral del
inberruper &5 1l posicion de
apagado v dete ser aolocadn en
Bl pOSICIGH Ccuands 1a maquing e

Farl Wimg 12 - s



h}

the coil will rotale inlo the book.
Press the right side {reverse) of
the switch and the coil will exit
the book. The reverse fealure
allows the coil to be removed
from the book, Sometimes this
will be necessary when Iha
leading edge of the coil misses a
hole of a single sheet,

Ingerting a cail.

Flace the coil en the mandrel by
sliding the open end of the cail
onto the beveled end of the
mardrel. Turn the coil 50t
threads onto the mandrel post
{3 and is in front of the drive
wheel by one coil. Make sure the
forward / reverse switch is in the
farward position. Pull the motor
handle (10} down to start the
motor and engage the drive
wheel {11) to the coil. Rotate the
coil so it comes ¢lose Lo the edge
of the bock, but nol past the
bock, With yaur righl hand, hald
the leading edge of the coil and
thread i through the lirst two
holes of the book. This helps
align the holes of the book.
Fotate the lexan guide on top of
the coil. Pull the handle down
gently at first making sure the

Pao # OEIT2 (9%

spirale va tourner en pénétrant dans
le livre. Appuyez sur la partie droite
{arrigre) de lnterrupteur et la gpirale
va ressartir du livre. Le sysiéme
dinversion permet de retirer la
spirale du livre, Quelguefois celte
opération sera necessaire lorsque
lamoree de la spirale mangue un
Ireu d'une simple feuilla.

esla an uso. Presione el lado
derechao {hacia adelante) del
interruptar y el espiral girard dentro
del librg, Presione el lado derecho
{reversa) del interruptor y el egpiral
saldra del libro. La modalidad de
reversa permitg rernaver et espiral
dal libro, Esto sera sera necesario
cuando la guia del espital no atina
al orificio de alguna de las hojas.

Diagram Gc

Schéma &e

h} Insetion o'une spirale.

Placer la spiralg sur ls mandin en
glissant extrémité ouverts de celle-¢i
dans la patie biseautée dy
mandrin. Tournez [a spirals pour la
vizser sur le montant du mandrin
(9], en présentant un tour de spirale
devant la rous d'entrainemert.
Assurez-vous que linterrupteur
avantfarrétamiére est sur 1a position
avari. Tirez I paignée de
commande du moteur {(10) vers I
bas pour démarrer le moteur et
engager la roue dentrainement
(11) dans |a spirale. Tournez la
spirale de tells sohe qu'elle amive &
proximite du bord du livre, mais sans
dépassar le lvra, Aves vatrs main
droie, lenez 'amorce de la spirale et
visseZ [a au travers des deux
premiers trous du livre. Ceci aide a
aligner lesirous du livre. Tournez le
guide lexan au dessus de la spirale.
Tirez deucement la poignée vers |e
bas. en vous assurant tout d'abard

Fape 23

Diagrama Ge

R lnsertande el Espiral.

Cualogue &l espiral en el mandd
deslizando la avertura posterior del
espiral sobre el extreme inclinada
del mandgril. VYoltee ¢l espiral para
qué S& ensarte al tronca del
mandril ($) ¥ quede en frente de el
valante por un espiral. Aseqgulrese
de que el switch de delanle/reversa
esla en posicion hacia adetante,
Tire del la manija del motor {10)
hacia abajo, ésto encenderd la
maquina y conactara ei volante
{11) con el espiral. Gire el espiral
hasta que se acerque a la orilla del
libra, pero que ne vaya mas alla,
Use =u mana derecha para
sostener la orilla dal espiral y
enrosquelo a los dos primeros
arificios del libro. Asi los ortficios
del libro s& mantendran alineados.
Gira la guia lexan scbre el espiral.
Tire sravemenle de la manija,
cuidanda al inicio de que el espiral
se encuenire rilande denlre dal



coilis rofating into the book
without mizsing holes in the
sheels or covers, Cantinue unlil
the coil is past the left side ol the
book by about ona or iwae coils,

que la spirate rentre dans le livre
sans manguer aucun des lrous des
feuilles et des couverlures.
Confinuaz jusqu'a ce que |a spirale
depasse la partie gauche du livig
d'environ un a deux ours.

libro sin saltar ningune de los
arificios de las lapas. Gonlinde de
esta forma hasta que =) espiral
pase mas de la mitad del lado
1zquierdo det libkeo v mas o meanes
uno o dos espirales.

o

Crive wheai stop screw.

The drive wheel stop screw
(12) will prevent the wheel from
pressing too hard on the mandrel.
It is very impaortant not to have
leo much pressure on the
mandrel when inserting 1he larger
coils. If the leading edge of the
coil stops on a misaligned sheet,
the coil wan!s to tie itzelf into a
knot between the book and the
end of the mandrel. Setting the
stop scraw will pravent 1his from
happening most of the tims, To
set the stap screw, turm it clock-
wise 10 push the wheel away
from the mandrel. Load the coil
onto the mandrel and lurm Lhe
slop screw counter clockwise
while halding down an lhe motor
handle {10) until the drive wheel
touches the coil. Try a few books
and readjust if necessary. If the
mandrel bracket is adjusted
after the stap screw has been
adjusted, it will be necessary
to readjust the stop screw.

Cutting a coil,

There are spacial culter crimper
pliers (ordered separataly) that

Diagram &6d

i)

Schéma 6d

Vis de butes de ba roue dentrainement,

La vis de butée de la roue
d’entrainement (12) evitera que la
rous d'entrainement appuis trop sdr
le mandrin. 1l est Irés imporlant de
mE pas avair irop de pression sur le
mandrin [prs de 'ingartion des
spirales les plus larges. Sil'amoree
de la spirale sarréte sur une feuille
desalignae, la gpirale voudra faire un
nogud entre |e fivre et ke mandrin. Le
rinlage de fa vis de butée &vilera ce
probtéme la pluparn du temps. Paur
régler la vis de butée, lournez-la
dans le sens des aiguilles d'une
montre pour écarter la roue du
mandrin. Chargez la spirale sur le
randrin et tournez-la vis de butée
dans le sens inverse des aiguilies
d'une mandtre tout en tenant vers le
bas la poignée de commande du
mmoteur (10) jusqua ce gue la roue
d'entrainement touche [a sphale.
Essayez sur plusicurs vres &t
rajuslez st necessaire, 5i e support
du mandrin est ajuste apres avair
réglé la vis de hutée, il sera
nécessaire de régler & nauveau
cette vis de butée.

Découpe d'une spirale,
[l exigte des pinces coupantes

spéciales (commande spéciale)
ubilisées paur réaliser les extrémités

Ty 2

Diagrama 6d

i)

Tarnifio de freno del volante

El tarnillz de freno del volante
{12) Previene que la rueda
presidne demasiads al mandril. Es
sumameite importante no paner
rrivcha presidn sobre el mandril al
insertar ospirales mas grandes. Si
la punta que guia al espiral se
detiens par causa de alguna hop@
fugzra de linga, el espiral tendera a
enredarse al libra y a la parte final
del mandril. Al colocar el lemitlo de
frenc se evilara la mayoria de las
vECES (ue 310 suceda. Para
colocar el tornille de frans, gire en
contra reloj para empujar 1z tueda
lejos del mandril. Cologue el espiral
en gf mandril y voltée e lornillo de
freno contra relg) mieniras solstiens
hacia abajo el la manija del motor
{10} hasia que ei volanle togue el
espiral. Trate ¢sto con varias libras
reajustando si se necesita. Sila
repisa del mandril esta ajustada
después de que el tornilia de
freenc ha sido ajustado, sera
necesario reajustarlo.

Corte del espiral

Hay una hermamienla especial para
cartar los ganchos (ordene aparte)
que se usa para eliminar [os
extremas sobrantes del espiral.

B #1321
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are used to terminale the ends
of the coil. After the coil is cut,
the sharp end of the coil will luck
itself under the inside of the coil
opening. To use the culler, makes
sure the red dot {13) 15 lacing
up. Place the culler an the

de la spirale. &prés avoir coupe la
spirale, la parie tranchante va
s'enfoncer d'elle-méme & linterieur
de l'ouverture pour fa spirale. Pour
utiliser 1a pince couparte, assurez-
vous que le repere rouge {13) est
sur fa face du haut. Placez la pince
coupante sur le bord du cote dron

u(\f‘uWU\N\f\ﬂNh VWY

i

- / \

Schéma e
Diagrama 6e

edge of the right hand side of
the book, Open the cutter
enough o that the end of the
culter enlers the coil by about a
1/4". Make sure the cutter is
level with the book before you
cut. As you squeeze the culters
you may notice the coil wants to
twist. ¥ou can suppeort the coil
with your fingers as you cut to
help stabilize the coil. Turn the
book over and repeat these
steps on the opposite end of the
back, Always make sure to close
arimping cutters complately.

Parl B 1EITITY - 16100

Diagram 6f

Q /

due livre, Quurez |a pince
suffisamment afin gque l'exirémite
de la pince coupante rentre dans la
spirale demm environ. ASSuUre?-
vous que la pince coupante soit
de niveau avee le fivre avant de
souper. Comme vous sere? 1
pince vous nolez gue b3 spirake veut
taurper. Waus pouvez lenir [a spirale
avel vos doigls pendant que vous
coupez afinstabiliser |a spirale.
Retournaz le livre et répélez ceite
procédure sur l'oxtrdmilé opposée
du livre. Azsurez-vous toujours de
fermes la pince coupants
complétement.

Schema &f

Pigs 75

| %

Diagrama 6f

Despues de que el espiral ha sido
cortado, su lado afilado tenderd a
doblarse hacia el centro de la
abertura del espiral. Para usar lag
tenazas aseqlrese e que ¢l
punto rejo {13} esté en 13 parte
superior. Cologque las tenazas en el
lade derecho del librg,

Abra las tenazas, lo suficienle
doma para que las navajas se
tncerten en el espirat unas 1/4".
Antes de cortar, asegiirese de
due las tenazas estén niveladas
can & libre A la hora de coftar, se
dard cucnts de que ol ospirat
tiorde & enroscarse, Pars
estabilizarlo mientras corta, puede
sostenera con sus dedos, Girg el
libr v repita of procedimiento en =]
lzdo opueslo del mismo. Siempre
asequrese de cerrar
completamente las lenazas,



120 VOLT AC COIL INSERTER

NMDDULE D’INSERTION DE SPIRALES 120 VOLT ACW
120 VOLT AC INSERTADOR DEL ESPIRAL

b Only qualified personal
A should attempt to work
Lo on this equipment.

There iz net much to go wrong with
the Coil Inserter Module. Most of the
prablems are due to setup error.
There is one fuse lacaled at the rear
of the inserer that can be replaced by
the customer. Here is a srall troubia-
shooting guide to help you through
gome of the problems Lhat may ba
encountered.

Seules des persconnes

’ qualifiées peuvent
essayer de travailler sur
cel equipement,

1y a peu de choses qui peuvent
marcher de travers avec le module
dinsenion de spirale. La plupart des
problémes proviennent d'errgurs de
réglage. ||y a un fusible situg &
l'arriére du module dinsartion gqui pewt
étre remplace par la clignl, Cegi eslun
guide succinet de recherche de causes
de pannes pour vous aider a faire face
& ceraing problémes que vous pouvesz
rencontrer,

Troubleshooling

iUnicamente personal
calificade debers
atentar trabajar con éste
equipo!

Mo es realmente mucha la posibibdad
de falle da la perforadora OD 4000, La
maycria de los problemas son davidoes
a herrgres an gl procass de
instalacion, Exislan dos tusibles
localizados atras de la perforadora y
que pueden ser repmplazados por el
clients. La siguignle es una guia para
problemas de apagones. Esla e
asistird en los problemas que puedan
presentarse.

Symptom

Possible Cause____

Action

[EN—

Orive whee| does not rotate. (Therg is a

thermal cvarload built inside of the metar *

Wait several minutes before checking
the fuse.)

1} Maching is oft. {Switch is in center
position)

2} Machine not plugged in,

3y Blown fuse.

1} Place switch in gilher Fonyard or
Reverse posilion.

2] Chechk both ends of power cord.

3) Check Fuse 1. {Samp}

!' Coil tightens on the mandre| when
ingerting.

. Goil stops before it is completely
| through the book.

13 Mandrel is too small for coil,

1} Select proper size mandral (See page 20} :

11 The holes in the book are misaligned.
2) The caoil 15 beyond drive wheael,

1} This is mormal. Try moving the book
around so the coil ratales in the holes.

23 Coii lenegth rray need 1o be longer for
that particufar bogk. Mote: Larger coils
can wind themsehas open o thal the

lenigth is actually |less.

Recherche d2 Causes de Pannes

. Symptomes

La roug d'entraingmant ne tourne pas, {il y
a une protection themugue de surcharge
inégrée au mateur. Alander quelques
minules avant de vériftar le fusibla.

Causes Possibles

1] Maching sur arrél, {Inermipteur sur
position centrale).

2] Maching débranchee.

3) Fusible grillé,

Actions

1) Plagez Vinlermupteur swr |a position avant

au arrigng.
21 Vénliez les deus cotes du cordon £lectrique)
Ay venliez 12 fusible 1, {5 amp)

l.a spirale se sere sur le mandrin
Inrs de l'ingenian.

1] Le mandrin est irep pelil pour la
Shirale.

" 1) Choisissez la alle correcte, (voir 1ableau

200

La sprrale s'arréte avant d'arriver 2 la
fir gu livre.

1} Les frous du livres sont désalignas.
2) La spirale est au-dessus de la roueg
d'entralnament.

1} Ceci est normal, Cesayez do bouger le livre
afin que la spirale tourne dans les trous.

23 La lengueur de |a spirale peul avoir hescin
d'8lre plus langue pour ce lvae particudier
Mole: les spirales les plus largos peuvent

=0 derculer elles-mémes, ai bien que la
| longueur est effectivement plus coare.

Fuyee 25
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Problema de Fu ncionamiento

Sintoma
La rueda de manega ho Gira.

atravezar completamenite el libro,

alineados. |

wvolante,

_ Causa Posible

Pasible Accion

1) La maqu:na esta apagal:h [EI 13 Cal'dq'-_ie el switch en cualquiera de las pnéiéic‘:nas

Coil Inserter Module
Electrical Schematic
{120 volt AC)

A,

Y

[El motar se estd sobre swilch gsla en posicidn ceniral), de direccién delantera o de reversa,
calentando, espers unos 2) La maguina no estd coneciada, 2} Revise ambos extremos del cable elécirico.
m|nums antes de revisar ef [u::l]jl 3 Fusible fundido. 3} Flewse el lusil 1, (Samp)
EI espwal se aprieta al mandnl 13 El mandril s demasiads 1} Sereccmne ure mandril de tamann aprépmdo
ala hora de |nser5|0n pequen{: para el espiral. (ves pg Et}}
El gspiral s& detiene antes de 1J Loz horificios del libro no estan 1) Gsto es normal. Intenle ricver el lioro alred(E; ]

del espiral para que éste gire en los hordicios,
2) Elespiral se encuentra debajo del | 2} Puede ser gue el largo del espiral necesite ser
mag corto gue ése ibrg en particolas. Nota: Les
gapirales mas largos tienden a abrirse de modo
que st largo s menar

Schéma Electrique de

Module d’insertion de Spirale

Esquema del Médule Eléctrico

del Insertador del Espiral
{120 voli AC}

{120 volt AC)
Fpapr Entey Hopulo
MEutrg ———— .. .. -
, L
IEU '\-"F'-L—- Limp o— |
i |
roung —]_

Waign
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Flecineal Shock Mozl
Risque ' dlecirovution
Felipro de Schock Eléctrico

MNOTE: The moler is protected by a
thermal overfoad located in the
mator. 1t will reset automatically after
lhe motaor cools.

This product has earned the UL
Lisling Mark and the UL Listing Mark
lor Canada. E179574,

The OO0 4300 has been
tested wilh & cycle of 4
seconds on, 15 seconds
off with a rest period of 2
minutes alter 30 seconds of run
lime,

The early version of the QD 4300
have UL serial number labals that
refer to this machine as a €1 3000,
These machines are identical and
all instructions and electrical
diagrams are valid in this manual.

Ty d G LT r - )

NOTE: Le moteur est protége des
surcharges thermiques par un limiteur
pface dans le moteur. H se
renclenchera automaliquement aprés
refroidissement du mateur.

e produit a gagné le label UL abet UL
au Canada. E179574

La QD 4300 a & testée
avec un cycle de 4
secondes en marche, 15
secondes A Varrét, aver une
périgde de repos da 2 minutes aprés
30 secondes de fonctionnement.

La premiére version de la OD 4300 a
des numéros de série UL qui
doennent 3 cette machine la
référence Cl 3600. Ces machines
sont identiques &t toules
instructions et schemas électrigues
sont valides dans ce manuel.

P 27
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NOTA: El motor esta protegido en
cantra de calentamiento. 5e encendersd
autcmaticamente después de enfriarse.

Esta producto ha legrado su mensidn
2n |a lista UL (Listing Mark) v también
enla LM en Canada. E 174574,

E{ GO0 4300 ha sido provado
usande un ciclo de 4
segundos con 15 segundos
de descanso después de 30
sequndos de trabajo

La versidn temprana del OD 4300
tiene letreros de UL nimeros de
serie que se refiéren a ésta maguina
como la Cl 3000. Ambas maquinas
son indénticas y todas [as
instruccidnes y diagramas
eléctricos de éste manual won
valides para ambas.



230 VOLT AC COIL INSERTER
WMGDULE D'INSERTION DE SPIRALES 230 VOLT AC_W
230 VOLT AC INSERTADCR DEL ESPIRAL
{Unicamente personal

calificado debera atentar
trabajar con éste equipo!

Seules des personnes
gualifiees peuvent

\ essayer de travailler sur
cel équipement.

Oniy qualified personal
/ should attempt to work '
f' . on this equipment. .

There is not much to go wrong wilh
the Coil Inzerter Module. kosl of the
problems are due 1o setup error.

Mo oes mucho lo que pueda faliar en el
madulo perfarador. La mayoria de los
problemas son devidos a herrares en
el process de instalacidn.

[y a peu de choses qui peuvent marcher
de travers aved le module d'insefion de
spitale. La plupar des pratlemes
proviennent d'arreurs de raglage

Caution: Double pole / neulral
fusing. There are two fuses inthe
power entry module located at the
rear of the inserler that can be
replaced by the customer. Here is a
small troubleshooting guide to help
you through some of the problems
that may Be encountered.

Attention: fusible 2 pélesmeutre. [y a
deux fusibles stues & l'armiere de module
dinzertion, dans e boitier da
Falimnzrtation clectrigue de ce module.
Ces fusibles peuvent élre remplaces par
le client. Ceei est un guide succinct de
recherche de causes do pannes pour
vous aider 3 faire face & ceraing
problemes Que vous pouyez renconlrer.

Teoubleshooting

Precaucion: Palo doblefusible neutral
existen dos fusiles en madule de
energia eléctrica locabzado detras del
inserfadar y que puade ser
reemplazado por el cliente. He agui
UNA Quia para pagueiios
contraliempas gue to asistiran en
problemas gue puedan presentarse.

B Sympiom
Dwe wheel does not rotate. (Thereis a

Fossible Cause

1] Machlne iz off. (Switch is in {‘.Eﬂter I

Aetlon

1
1} F'Iace switch in either Ferward or |

thormal overload built maide of the motor psition) ' Rovorse position.
Wait several minutes belore checking i 2) Machine s nol plugged in. i 2] Check both ends ol prawer cord.
tha fuse.) 31 Blown luses. {Located inside pawer | 3} Check Fuses, {1amp) Time delay.

entr‘g mndulrl }

Cail tightens on the mandrel when 1) Mandrel is too smatl Tu:ur ol 1} Select proper size mandrel {see page EG]
msemng
Cnu stops belere |t s {:emplelely 1] The holes in the book are musalrgned 13 This is nermal Try rnmrmg the I:nuek
Through the book. 21 The eoil is beyend drive wheel, arpund o the cail ratates in 1he holes.
2y Coil lengih may need to be longser far
that particolar book. Mote: Larger cotls
can wird themselves open so1hat the
lengths is achally less,
Recherche de Causes de Pennes
Symptames Causes P-::rssmles Actions

1} Blagaz Vimerruptour sur Ia pu::-sltl-::un a'.ran1
(SIETILED

2 Wenliez tas deux cotés du cordon elecirique

3 Werliaz le fusibles, (0 ampd & delai

1] Machme sur arret. (nterrupter sur
position cenirale).

2] Machine debranchee.

3] Fusible grillé.

La roue dentrainement ne tourne pas, {l y
a une protection theomique de surcharge
nNtégrée au meteur. Atendez quelgues
minuies avant oe verifier le fusiblc.

1] Le mandrivy &5t hop pebit pour a
spirale.

11 Choisisscz 14 alle correcle. (voir lableau
209
©O1) Les trous du livees sont désalignés. 1) Ceci o5t narmal. Essaye? de bouger le livee |
2) La spirale o5l au-dessus de la roue afinn que la spirale 1oumne dans les lrous.
d'entrainemant. 2] La langueur de la sprale peut aveir besoin
d'étro plus longue pour ¢e g particuiier
Maote: os spirales les plos larges peuverst
se férauter elles-memes, si bien gue 1a
lavguewr est elfectiverncnl pliss courte,

|2 spirale se serre sur b2 mandrin
lars de Uinsartion.

. La spirale 5" arréte avam d'amiver 313
- findu livre.

Thpue 28 Pocd & 101172 g



Problema de Funcionamiento

Posible Accicn o
Colegue ol switch en cealquiera de las posicigngs
de dirgccion delantzra o de reversa.

Flevise ambos extremos del cable elécinco.
Revise el fusils. (Yamp) timpoe de retraso.

Selecoione un mandril do tamano apEu_;;.piado
[vea pg. 20]

Esto es normal. Intenle mover el ibro alrededer
del espiral para que éste gire cn los homlicios.
Puede ser que el largo del espiral necesite ser
rmas corto que e libre en paricularn. Mola: Les
aspirales mas largos tiendean a abrirse de medo

Sintoma s -Eauﬁ_.a Posible
La rueds de manego no gira, , 1} La maquina estd apagada. {EI 1}
{El motor 52 estd sobre i switch esta en pesicidn central).
calentando, espete UNGS 2 La mafguina no esla conectada. 2
i minutes antes de revisar el fusd), © 3) Fusible lundido localizades derntro | 3}
: del madulo de energia.
P . v — WL . .
El expiral se aprieta al mandnl : 1% El mandril os demasiado 1]
a la hora de insersidn. : pEUEna para el espiral
El espiral e detiene antes de " 1) Los horilicios del libre no ostan 1}
atravezar completamente el libro, alineados. |
2) Elespiral se encuentra debajo del | 2)
volante,

que su Iarg{:u BS5 menar.

Coil Inserter Module

Electrical Schematic
{230 voit AC)

- Itr ~oic L
Mut "'ali e

L

Lr oun

Schéma Electrique de

Module d’insertion de Spirale
{230 volt AC)

Fomer Eniry Hadule
Ctnbmed
Filder # Fuge / Swailchk

Esquema del Médule Electrico

del Insertador del Espiral
{230 voit AC)

[ ATGN 47T weodt

| Titar i
reFister

Tre roiw):

FUSL | -

-—

c30 WAL

= ! ek

EFlectoical Shack Hazacd
Risque d'électrocution
Peligro de Schock Elécirics

NOTE: The motor is protected by a
thermal everload located in the
motor. |t will reset automatically after
the mator cools.

This product has earned the UL
Listing Mark and the UL Listing Mark
far Ganada, E1793574. CE approvad.

N ! _ \ of 4 seconds on. 15
seconds off wilh a resl
perigd of 2 minutes after 30 seconds
of run fime!

The OD 4300 has been
tasted with a duly cycle

Farl # (01LTE Dkt

|
|

For purdfUEY Al ver ur '

\hnldﬂ' Auh el wmiick

230 Vslt SONw Waler
i arElr— Mo fif)

r
[T GEeR

I

NOTE: Le moteur est pratégé des
surcharges thermiques par un limiteur
placé dans le moteur. 1l 5
renclenchera automatiguernen! aprés
refroidissement du motean

Ce produit a gagné le label UL st le
label UL au Canagda. E179574

La OD 4300 a étd testee
! avec un cycle de 4
. sacondes enmarche. 15
secondes a l'arrét, avec
Une perictds de repos de 2 minokes
aprés 0 sesondes do Tonolinnrement.

e 20
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NOTA: El mator es1d profegido &n
cantra de calerdamiento. Se
encenderd automaticamente después
de enfriarsa,

Este producto ha logrado su mencitn
e la lista UL {Listing Mark) y también
enla LM en Canada. E 179574,
\ de 4 segundos con 15
segundos de descanso de

2 minutos despuds de 30 segundos de
trabajo!

iE1OD 4308 ha sido
grovado usando un cicly



0D 4200 Wire Closer
Module

107 Installaticn instructions:
Diagram 7

Procedure 1o altach the wirg closer

to the QD 40000 4800 punch or

the Combo Bunding Station.

+  Plage the closer module on {he
backside of the punch or Combo
Binding Siation so the closer
adjustment knobs are facing the
frent and are pointing up.

+  Allach the clogar wilh four black
krobs (1) provided wilh The
closer module. Use two knobs on
each side Lo secure ihe unil in
positian.

# Attach the closing handle (2)
atther to the right or left side of
the closer using the screw (3)
provided with the closing modiule.
Use the allen key provided with
the clozing module to secure the
handle in place.

* The book tabile / lexan quide &
the top paper stop assembly
used with the coil ingerter
mzdule should be refmoved while
using the wirg closing madule.

Ciagram ¥

Module de Fermeture de
Reliures Metalliques OD
4200

10} Instructions de mise en place:
Schéma 7

Instructicns pown installer le module de

fermeture de reliures metalligues sur

les percratrices OD 400000 4808 ou
sur la station de retivre combings,

# Mettez en place e module de
fermeturs sur Parriers de la station
de relivre combinge de telle sare
que les boutens de réglage du
module de fermeture soient on
regard de la face avant de la station
de reliure, pointés vers e haut.

# Atacher o module de fermeture
avec quatre boutons noirs {1)
fournis avec le madule. Uklisez delr
boutans de chague cote pour bign
maintenir [equipement en place.

& Aftachez |a poignée de fermeture {2)
soil a dnite, soit a gauche du module
e fermeture en whilisant les vis [(3)
foumies aves e maodule. Utilisez 1a
clef allen lournie avec & module paur
blequer [a poignee en place.

* Latabledguide bexan & Ionsemble:
butde supsrieure de papier ulligés
avec ke module dinsarticn de reliures
covent Elre deposds ors de
ltilization du madule de fermelure
de reliures métalhoues.

Schema 7

¥ s

Diagrama 7

0D 4200 Mddulo
Cerrador de Alhambre

10] Instuceidnes para su
instalacidn: Diagrama 7

Proceda & Integrar el cerrador de

alhambre a la Estacién Cncuadernadora

Combo Q0 400000 4800,

# Cologue el module de clerre enla
pane rasera de la Estacion
Encuadernadora Combo para que
ios botones de ajuste queden hacia
enkente y apuntando hacia armba.

+ Inteqgre la cerradera con los cuatrg
botones negros (1) provistas con
el madule cerradar. Uilize 1as dos
botones de cada cado para colacar
la unidad en una pasicicn sequra.

# Integre la manija de cerrado {2) ya
sa2a a lado derecho o a lado
iZguierdo de la cerradora, ulihzando
el tarnillo {3) provisto can el
rddula de cerrar. Use la llave alken
provista con el médulo cerradar
para asequrar la mamija en su lugar

+ El ensamble de la repisa/guia lexan
y el retenedar superior del papel,
usados con 2l madule ensartador
det espiral, deveran ser removidos
rminentras el mddulo cerradar e5te
M UG
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Setup Instructions: Diagram 8a,

Instructions de réglage: Schémas

Instruceidnes de Organizacion:

8h, 8c & 8d 2a, Bb, 8¢ & &d Diagrama 8z, 8b, B¢, ¥ Bd.
a) Determine the correct wire size. a) Deéterminez la dimension du il a)] Betermine el tamane apropiade del
melalllq e, es pir;:ﬂ_
Lise the table below 1o determine ) ;
the correct wire size for the book iisez |e fablea ¢ dessous pour | Use la sigwente tabla para
thickness. You can insert more fil suivant I'epaisseur du lvea. Vous determinar e} tamafic apropiado del
sheets into the wire, but it may poUvez insérer plus de feuiles dans ¢able &n relacion al grosor del fibro.
affect the appearance ol your la reliure matallique, mais cola peut Se pueden insenar mas hojas en el
book. Covers are not included with affecter lapparence du livre. Les cordon, sin embargo esto puede
lhe number G‘f Shee{s Columnl CoOLVEIUrES Ne sont pas Comprises are{?"alr 3l apallEI'ICiEl. Las tapas na
dans les nombres de pages Hgurant estan incluidas en fa columna del
dans ies colonnes ci-dessous. nimere Jde hajas,
Wire Diameter Book Thickness Number of Sheets
Diamétre du FlU Epaisseur du Livre Naombre de Feuilles
Diametro de Cehle Grosor del Libro Mumero de Hojas
Inch Frim inch mm 200k Bhysm
36 4.8 1/8 3.2 30
144 6.4 3Ma 4.3 45
516G 7.8 1/4 6.4 G5
1 B85 o116 7o Ba
Fals 11.1 3H 9.5 45
112 12.7 e 111 (BLL]
316 143 14z 12.¢ t25
5/8 15.9 g 143 144]
34 14 oA 152 160
718 222 s 149 130
1 25,4 iR 2e.e 220
1-1/4 J1s 1-i/8 4.6 285
b]  Insering the wire inlo the book, b) Insertion du fif dans le livre. by Insersitn del cable en el Wbro.

I*:pp & 0K 72

First, prepare book completely
assembled and lront cover
facing up. Turn the back cover
over keeping the binding edge
the same and place it on top of
the front cover. This will position
lhe binding edge of the wire at
the inside cover at the back of the
book, Turn the bock owver with
covers on botlom. Place the book
on the edge of a table so the
holes overhang the table a slight
amount. Insert the narrow loop
into Lhe holes of the book with a
slight rotating action. Start with
the left stde and slide your finger
along the wire ko Lhread il into the
rernaining holes.

Diagram 8a
Schéma 3a
Diagrama Ba

| Ity

En premier, pré-assamblez com-
pletement le livie, avec la couverture
du dessus du livie tournee vers le
haut. Relaurnez la couverturs: du
dessous du livre en gardant |e bord A
relier en méme posilion & plagez la
&ur la souverture du dessus. Cela
positionnera la fil métalique &
Timericur de fa couverture au dos do
livre. Retourmez 1e livre aved les
cauvertures en dessous. Placez le
livig au bord de la table de telle sore
oue les trous depassent un touk petit
peu de 1a table. Introduisez? 13 boucle
étraile a I'mériour des trous du livre
en tournant iegérement. Commences
par e cdté gauche ot gliissez voire
doigt le long du fil pour |e visser &
l'inté@rieur des Iraus restants,

o= 11

Primeramente, prepare complelaments
el libro, armada y con la cubierta ded
frente hacia adelante. Voltee la cubierta
trasera manleniendo la misma orilla de
encugdarnacion. coléguela encima de
fa cubiena principal, Con ésto se fa
arilla de encuademacion del cable, se
hubicara dentro de la cubierta alras dol
libro. Gire el libro hacia el olro kado con
tas cutrenas on ol londe, Cologue ei
litiry & la arilla de la mesa para gue los
onficios sobresalgan un poco, Inserte
la purila angosla dentre de los orificios
del libro con una pequena rotacion.
Comienze por e lado izquierda y
deslize sy deda alo Iargo del cable
para engancharlo a los orificios
restantes.

Lromecrs cub Boniom
Comnveriores v Hys
Cuhivrlis B ahaje




£} Selling the closing bar heighl,

The closing bar is adjustable on
each end aliowing the operator
to achieve a perfect close at
each end ol the ook, Pull the
handle an the closer all the way
down and adjust both knobs (3)
sc the top edge (4} of Ihe
closing bar lines up wilh the line
{57 next o the wire sz you want
to close.

dy Closing the book.

With the handle in the foll uprght
posilion, place the book so the
open end of the wire is firmly
pressoed against the back plate
{8) insite the closing machine
{see diagram 8¢ on page 33}
The narrew laop (7} should be
on the top of the book while
pushing the book against the
back plate. Hold the bookt as you
pult the handle {8} down. Inspect
the close and readjust the
closing bar if nocessary, When
the wire is clesed properly, the
narrow leop gverlaps 1he wide
loop by aboul 1167 along the
entire length of the book. An
indication thal the wire is nod
closed tight encugh is when the
covers or sheels lall oul of the
bochk.

CE approved.

ci Réglage de la hauteur de la barre

de farmeture.

La barre de fermeture est réglable
de chagque cote, permelant a
I'opérateur deffoctuer une
fermeture parfaile de changue coké
du livre. Tirez la paignée
complétement vers |e bas et
ajustez les deux boutons (3) afin
que le boerd du haut (4) de |a barre
de fermeture s'aligne avers e trait
{5) carrespondant a la dimension
du fil que vous souhaiter.

c] Ajustando la altura de o barra

cerradora

La barra cerradara s& ajusta a cada
lado permatiends que <l operadar
logra un cerrado perfecto a cada
lade dal libre. Jale la manija de lq
cerradora complelameants hiacia
abaje v ausle ambes botones [3)
para gue la orilla superior (4} de
las Darras cerradoras suban con la
linea {5) préxima al tamano
deceada del cable.

Diagram 8b

Schéma 8b

d) Fermeture du livee.

Avec la paignée en pasition
remantde complétement, placez le
livre de 1elle sorte que l'extrémilé
cuvera de la reliure métalligue soil
fermement appuyee cantre la
plague arriére {6} a I'intérieur de |a
maching {voir schéma &c & la page
33). La bouc|e étroite (7] dait &tre
sur ke haut du livee tout en poussant
[ livre condre |a plaque noire. Tenez
le livre pendant gue wous tirer 1a
paignée [8) vors le hag. Vérifiez la
fermeture of rajustez i besoin s
barre de fermeture. Quand la relioes
rétallique est fermée
correcternenl, 18 boucle &rodte 1,5
mrm sur toute la longueur du livee,
On voil que la reliure n'est pas
sefree sulfisamment larsque les
couvertures ou les fevilles se
detachent du livre.

Approuvé CE

AT

Diagrama 8k

d) Cierra del libro

Con la manifa en completa posicicn
levantada, cologque el bbrg para que
la owertura del fina! del cable
comprima firmemeante en condra la
placa negra {B) dentra de la
maquina cerradora [ver diagrama
8c en la pagina 33). La curva
angosta (7) seberd estar sobre el
libro mientras &ste sC presiona
contra la placa negra. Sestenga el
libre migntras jala la manija {8)
hacia abajc. Inspecciane a2
cerradura vy reajusie 1a barra
caradors i es necesans. Una ves
que el cable ha corrado
apropradamenta, la nanow |oop s
sabropone 1a wide leop por unas 1/
16" a lo largo de o larga del libro,
Lna ndicacion de gue e cable no
ha cerrada lo suliciermameante
apretado es que las tapas o 1as
hejas s desprenden del libro,

Aprovado por el CE
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0D 4400 Comb Opener
Module

11} Installation Instructions:
Diagram 9

Procedure lor aflaching the comb

opener or the Q0 4Q00/0D 4B00

Punch gr Comba Binding Station.

4+ FPlace the comb opener module
on the backside of the punch or
Combe Binding Stalion so the
narrow section of the comb
npaner 15 facing he front.

+  Attach the comb opener with
faur biack knobs {1) provided
with the camb operer module.
Lse lwo knobs on each side to
secure the unil in position,

+ Allach the comb opener handle
(2) either ta the left or right side
of the comb opener using the
screw (3] provided with the

Barl & i 172 ki

Diagram 8c

Diagram 8d

Schama B¢

Schéma 3d

Module d’ouverture de
reliures en plastique OD
4400

11} Instriction de reglage: Schema 2
Frocédure dinstallation du module
d'ouverture de reliures en plastique sur
les perforatrices OD 4000/00 4800 cu
sUr la stalion de reliure combinge.

# Placez le motule douverture de
reliures en plastique sur la face
arnére de la statian de rahure
combinée de tolle sare que la
partie elroite du medule regarde ta
face avant de la slation de reliure.

# Fixez le module & ouverture aves
quatre boutans noirs {1) loenis
avec le module, Ulilisez deux
Boutons par cates pour tenir
éguipezmint e place.

# Installez |a poignee du medule
d'ouverture (2} 50t sur la gauche,
20il sur la droite du maodule

Fars 13

Diagrama Bd

QD 4400 Separador dei
Diente

11) Instrucciones de Instalacion:
Diagrama 9

El precedimignts para integrar 2|

separador de dientes o 1a perforadara

00D 400000 4800 o la Estacisn

Encuadernadora Combo.

+ Cologue el module separador
cambo en el lado trasers de la
perfaradora o de la Eslacian
Encuadernadara Combo de
rmanera que la seccidn angosts del
peine esté de cara al frente.

* Inlegre el separador de dientes con
los cugtre botones negros {11
Provistas con el madulo separator
de dientes. Use los dos botones de
coda costado para asegurar la
posicidn de la unidad.

+ Integre |la manija de separador de
dientes (2) a cualguiara de Ins



a)

comb opener module, Use he
allen key provided with the comb
opener module 10 secure the
handle in place.

Dreterming the corracl comb
size.

Use the table beiow to determine
the correct comb size for the
book thickness, You can insert
more sheets inta the comb, but il
may affect the appearance of
your bagk. Covers are not
included with the number of
sheets column.

Camb Diameler
Diametre du Peigne
Digdmetro del Feine

d'ouverture en ulilisant les vis [3)
fournies avec e module d'cuverture.
Liilisez ka clef allen foumie pour
bloguer 1a paignée en position.

Diagram 9

Schema g

a} Déterminez la dimension correcte

du peigne.

En utilisant |2 tahleau ci-dessous,
determingz |a bonne dimension du
peigne an fanclion de 'épaisseur
el livre. Vous pouvez insérer plus
de feuilles dans la reliure, mas cela
peut aHecter l'aspect du livre. Les
couveriures ne sont pas comprises
dans indication du nombre de
feuilles.

_Book Thickness
Epaissaur du Livre
Grosor del Libro

Diagrama 9

lades, de separader de dientes
usando el tarnille (3} provista can
el madule separadoy de dientes.
Lse la lzave allen provista con el
madulo separader de dientes para
asequrar [a manija en sd [ugar.

a) Determine el tamane corecto del

peing,

Urlize la sigwente tabla para
determinar el tamano correcic det
peine de acuerdo al grosor del libra.
Se pueden insertar mas hojas en el
peine, pera ésto puede afectar la
apariencia de su libro. Las cublicrtas
no estan incluidas enla columna del
numaro de paginas.

Number of Sheets
Maombre de Feuilles
Mdmerg de Hojas

Inch mm Inch mm 20k 20gsm
ane 4.8 1/8 3.z H}
14 B.d aneg 48 45
516 74 114 ) 65
e 3.5 51 | 20
TAE 11.1 a8 a5 aLb
1.2 127 e 11.1 g
RN 14.3 1,2 127 145
) 15.9 aMG i4.3 140
34 19 58 15.9 160
g 22z 3 19 1480
1 254 L] 22 220
1-1/8 286 1 o4 250
1-1/4 18 1-3732 2F.B 275
}-uiz 381 1316 301 Al
1-34 445 1-716 36.5 350
2 s0.8 1-11116 47 8 425

Tape 1

T g 101172 Ty



b)

Placing the comb anto the rake:
Diagram 10

Place the comb onto the rake
with the fingers of the comb
pointing up and tacing the front
ol the machine, The solid section
of the comb will be facing the
rear of the maching, Pull the
opener handle down te open the
lingers of the comi.

Selling the comb opener stop:
Diagram 9

The comb opener step knob {4)
15 located on the rear of lhe
camb cpener. Set the comb
opener stop by turming ke knob
counter clockwise so the comb
opens far enough to place a
Eook on the fingers of the comb,
But not ko far so the comb is lying
flat with no room for 1he boak.

o)

ct

Inztallation du peigne sur le rateau:
Schéma 10

Placez e peigne sur le rateau avec
les doigls du peigne toumes vers le
haut &f regardant le devant de la
machine. La parie rigide du peigne
regardera I'afriére de la machine.
Tireer la paigree du module
d'ouverture vers e bas afin d'ouvnir
les doigts.

Heglage de ka butée du modute
f'ouverture: Schéma 9

Le bouton de réglage du stop (4]
du module & ouverture est situe a
I'arrigre de calui-ci, Heglez 1o bulée
du module d ouvenure en lournant
le houton dans e sens inverse des
diguiles dune mantre de telle sarle
que le peigne s'ocuvre suffizamment
pour placer un livre sur les doigts
Ou peigne, Mmais pag Irdp, au risgue
que le peigne s'aplalisse sans
laizser de place @ livre,

o}

]

Calecando el paine en la rejilla:
Diagrama 10

Caologue =l peine &n 1a rejilla con
los dienles del peine apuntando
hacia arriba y de frente a ta
rAguing, La seccidn sohda del
pemne estard de cara a la pane
trasera de la magquing. Jalg hacia
abaja la manija para abrir los
dientes del peine.

Acomodands el retenedor del
separador de dienies: Diagrama @

El boton de retencion de
separador de dientes {4) esti
lacali-ade detras del separador.
Inslale & retenedor separador
girando el botén medidor comira
reloj para gue ¢f peine se abra lo
suficiente para colocar el kbre
sobre los dientes del peing, perd ng
fan lejos coma para que el peine se
aplane sin dejar mas espacio para
el libro.

dj

I mamaL 172

" COMB ON RAKE
PEIGNE SUR RATEAU
REJILLA DEL PEINE

Placing the book onto the comb,
Diagram 10

Piace the hotes of the book on
the fingers of the comb, A slight
rolating of the book will help
guide the holes onto the comb,
Return the opener hande to
close the comb inta the ook, The
hinding process is now complete.

Margin selling. {only on special
order comb die)

The cormb die has an adjustable
backstop thal allows the hols 1o
edge margin on the paper to
valy. Balow are the racon-

g

Diagram 10

o

€)

i COMB OFENED
PEIGNE OUVERT
SEPARADOR DE DIENTES

Schéma 10

Flacoe e livee sur be poigne;
Schema 10

Places les trous du livee sur s
doigis du peigne. Une pelite rotaticn
du livre aidera & guider |es trous
dans |2 peigne. Ramenes la poignée
du madule d'ouverture dans sa
positicn d'arigine atin de lermer le
peigna sur le livea. Lopération de
reliure est désormais achevee,

Reglage de la marge.

La matrice du peigne & butée
réglable a Marrigre qui permet de
Lairge warier la marge entre e trou et
le bord du papier. Yous trouverez Gi-
dessous kes positions
recommandess suivant les

TR
e 3%

Diagrama 10

d)

&)

~ BOOK ON COMB
LIVAE SURA PEIGNE
_LIBAQ EN EL PEINE

Cologue &l libro sobre el peine:
Diagrama 10

Cologue los orificios del libro sobre
los thientes del peine. Un gicag ligere
gueara las grilicios hacia 2| peine.
Regrese la manija de abertura para
cerrar & peing. El Procesn de
cncvadernamicnto ha sido
completado,

Estableci¢nd Maigines [(sdlaments
para drdenes especiales de peine
dado).

El peine dado tiene un retenedaor
ajustable que alinea el orificio al
margin de la arilla del papel
variable. Las siquientes son
posicianes recomendadad para



mended pasitions for the various
size combs, The exadl positian
can be [ett up te the operatorn

1st positicn

Ceombr sizes 147 through SA16”
2nd position

Comb sizes 38" through 1727
3rd position

Comb sizes 9/18” through 3447
4th position

Comb sizes 7/87 1hrough 2"

CE Approved

différentes talles de peignes. L.a
position exacte est laissée &
I'appreciation de l'ppérateur.

1 &re position

Dimensions de peignes allant de 6.4 &
7.5 mm

2 &me position

Bimensions de peignes allant de 8,5 3
12,7 mm

3 eme positicn

Dimeansions de peignes allanl de 14,3
a19mm

4 eme position

Dimension de peignes allant de 22.2 4
50.8 man

Approuve CE

12) Attaching the Versa Switch to
the OD 4000: Diagram 11
The versa switch replaces the foot
pedal and paper stopiguide. By
pughing the paper against this
switch, it positions the papear in the
correct location so the holes are
centered i the shest and alsa
activates the punch.

4 Unplug the man power cord
fram the QD 4000 punch.

+ Remove the foal pedal plug from
the rear of the OD 4000 punch.

*  Install the versa swilch plug nto
the same receptacle that the loot
pedal plug was remoeved from.

¢ Open the lront cover

varios tamanos de peines. La
posicién exacta es apcion del
aperadar,

1er posicign

Los peines de 1/47 a 516"
Z¢da posicién

Los peines de 3/8" a 1/2"
3erposicion

Los peines de 916" a 3/4"
4a posicitn

Los peines de 7/8" a 2

Aprovada por CE
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12) Installaticn de Iinterrupteur

Versa sur la OD 4000: Schema 11
Linterrupteur Versa remplace la pedale
de commande et la bulée/guide de
papier. En poussant e papier contra
correctement de elle sarte quea tes
trous sank centres dans s feuille 21
cela fait actionner |a maching.

+ [ébranchez le corden de
raccardement electriquo de la
perfaratrice O0 4000,

# Déhranchez la prise electrigue di
la pédale de commande du
réceptacie situe a l'atriére de la
perforatrice O 40040

# Branchez 1a prise cectigque de
l'interrupteur Versa dans le

agee M-

12) Incorpare el switch versa al

GD 4000: Diagrama 11
el switch wersa replaza el pedal v el
stopiquide de papel. Empujando el
papnel en contra este switch. se coloca
el papel en una posicion cofrecta de
modo que los orficios se centren en la
hiaja. €l swich también activa la
perforadora.

# Desconecle el principal carddn de
la eorrienie eléctica de la perara-
dora 0 4000,

# Hemueva el enchufe del ladc de la
pertaradara Q0 4000

# Instale la congocion ded switch
versa al mismo rgceplor de la
conecoedm de donde estaba
conectadn &l peda.

(LRI AT B IR R R



*

*

Ramave the paper stop from the
tront cover of the OD 4000

The Wersa swilch comes fully
assembled, The knab {1} will
Frave 10 he removead (rom the
asserrbly. Also, the two wires
{2} attached to the varsa-switch
will have 1o be removed, (Please
note where the wires arg arnigi-
nally attached te versa-switch for
reassembly}

Flace the switch bracket (3)
ingide the cover {4) and tha
paper stop through the slol of
the cover, Lise the knob to altach
the assembly back to the original
conkiguraticn.

Reallach both wirgs to the same
terminals of the switch,

EL R H N Il

receptacle ou nous venons de
débrancher la pnse de |la pedale de
cimmanda,

Cavrir le couvercle du haut,

Retirez la butes du papier du
couvercie supericur de la Q0 4008,
Lintermipteur Versa est fourni
complétement agsemble. Le bouton
(1} dewvra étre déposé de cet
assemblage. |l faut également
déposer les deux fils {2) attaches &
Finterruptedr Versa. {prenez bien
nate de endrait ad les lils sont
branchés & l'mterrupteur en vug du
remantage).

Insaliez le support de
I'interrupteur (3} 4 'intéricur du
couvercle (4) 2l Iz butes papier a
travers la fenle du couvercle. Utilisez
l= bouton pour fixer 'assemblage
dans sa configuration d'origine,
Rebranchez s deu fils aux
MEmes cantacts respectifs de
Vinterrupteur.

Tge 17

*e

Abra la cubierta del frente
Romueva el retensdar del papel de
la cubiarta del freente del QD 4000
El switch versa viene
completamente ensamblade, E
botan (1) tendra que ser removido
del comunto. Asi como los dos
cables {2) incorporados al switch
VELSE gue lendrd que ser removido.
{FPar favor note que los cables san
pane del versa switch para
reasamble).

Cologue la repisa del switeh (3)
denlro de la tapa (4} y 2| retenedor
de papel atravez de la ranura de |a
lapa. Use el boton para incorporar
el canjunts a su configuracicn
original.

Incorpore ambos cables a las
mizsmas lerminales del switeh.
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PAPER EDGE MARGIN / DE L'EN-TETE / MARGEN DE ORILLA
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I OF 25 ANT
Be sure to fill cut and return your Product Warranty
Registration Card inside. if you don't find one, please
call and one will be sent to you.

Thank You

TP ORTTARN
Assurez-vous de bien remplir et de retourner la carte
de garantie située a l'intérieur. Si vous ne la trouvez
nas, veuillez nous appeler et ncus vous en ferons
parvenir une autre.
Merci

IMPORTANTE
Asegurese de completar y regresar la Tarjeta de
Registro de Garantia del Producto dentro del paquete.
Si no encuentra una, por favor llame y se le sera
enviada.
Muchas Gracias.

Quality Paper Punching
and Book Binding Equipment

at Affordable Prices
Made In U5 A.

Papier & Perforer de Qualité et
Matgeriels de Reliure de Livres

a Des Prix Abordables
Made in U.5.A.

Calidad en Perforacion y en
1-800-390-5782 Equipo de Encuadernamiento

WWIW RAIN-O-TUFF.COM p .
a Precios Accesibles
Part # 001172 10/89 Made In U.S5.A.
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BINDING MACHINES
BINDING SUPPLIES
LAMINATORS

I.D. ACCESSORIES
BOARDS & EASELS
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- - ~ PAPER SHREDDERS
2 XYRON LAMINATORS
O UNIBIND BINDING MACHINES

When fm.ﬁ'Q‘E Matters FASTBACK BINDING EQUIPMENT

PAPER FOLDING MACHINES
. LAMINATING POUCHES
Guaranteed Lowest Prices on an
Endless Selection of Binding Systems, Laminators,

ROTARY TRIMMERS
CLEAR COVERS
Paper Shredders, Supplies and Accessories. —

TwiN Loopr WIRE
ReEGENCY COVERS
PLAsTIC BINDING COVERS
VELOBIND BINDING MACHINES
PAPER HANDLING EQUIPMENT
THERMAL BINDING MACHINES
PRrRoOCLICK BINDING SYSTEMS
ComMB BINDING MACHINES
CoMB BINDING SUPPLIES
WIRE BINDING MACHINES
POUCH LAMINATORS
LAMINATING ROLLS
3-RING BINDERS
RoLL LAMINATORS
VELOBIND SPINES
PAPER CUTTERS

We have you covered with Expert Advice
and Support. Our popular blog keeps you up to
date on the latest tips and techniques to make
your most important binding and laminating
tasks a success.

Call Us Today
1-800-944-4573

Our Trusted Partners

mr“‘ntf\
<N\ W

GBC/ Ibico Pro-Bind Challenge PAPER JOGGERS
Fellowes Martin Yale Lasko-Wizer LETTER OPENERS
Powis Fastback  MBM GBC Shredmaster THERMAL COVERS
Unibind Formax Avery UNIBIND SUPPLIES
Akiles Intimus Wilson Jones PROCLICK SPINES
Renz Dahle Cardinal ZIPBIND SPINES
Tamerica HSM Samsill LINEN COVERS
Rhin-O-Tuff Standard Universal SPIRAL CoIL
DFG Xyron INDEX TABS
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